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POWERTEX
POWERTEX Weld-on hook WH
Instruction for use (EN) (Original instructions)

Data and dimensions POWERTEX WH
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DIMENSIONS
Model A B C E F H M P L
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
WH-1T 23 76 63 22 18 93 22.5 25 101
WH-2T 28.5 92 66 26 20.5 81 288 34 1M1
WH-3T 30 106 75 30 24 116 30 36 128
WH-5T 39 133 98 36 28 160 43 43.5 170
WH-8T 36 137 99 34.5 39 166 50 51 175
WH-10T 49 169 140 49 38 205 55 53 222

Load diagram WH

Working temperature -40° up to +200°C without reduction of WLL.
Loading allowed only in marked area.

Side loading forbidden.

Model WLL
ton
WH-1T 1.0
WH-2T 2.0
WH-3T 3.0
WH-5T 5.0
WH-8T 8.0
WH-10T 10.0

SF5




WARNING

The work with lifting devices and equipment must be planned, organized, and executed to prevent hazardous situations. In accordance with
national statutory regulations lifting devices and equipment must only be used by someone well familiar with the work and having theoretical and
practical knowledge of safe use. Before the equipment is used, the instruction manual must be read. It contains important information about how
the equipment will work in a safe and correct way. Failure to follow the regulations of this instruction may cause serious consequences such as
risk of injury. Apart from the instruction manual we refer to existing national regulations that may supersede these instructions.

General description

POWERTEX WH Weld-on-hooks are intended to be used as lifting equipment to be mounted directly to the load in order to lift it or used as parts
of a lifting assembly like lifting beam, lifting sling etc. They can also be welded to machines like excavators to enable lifting operations. Seek
advice from the machine manufacturer where the hook can be mounted. POWERTEX WH weld-on-hooks meet all relevant requirements of the
Machinery Directive 2006/42/EC and its latest amendments, EN 1677-1 & AS 3776.

Use in adverse environments

Temperature’s effect on working load limit (WLL): Account should be taken to the temperature that can be reached in service. POWERTEX WH
weld-on-hooks can be used in temperatures between -40°C and +200°C without reduction of the working load limits.

Acidic conditions: High strength lifting components should not be used either immersed in acidic solutions or exposed to acid fumes. For same
reason they must not be hot dip galvanized or exposed to electrolytic finishing without permission from the manufacturer.

Chemical affects: Consult with your distributor in case the products are to be exposed to chemicals especially combined with high temperatures.
Hazardous conditions: In particularly hazardous conditions including offshore activities, lifting of a person, and lifting of potentially dangerous
loads such as molten metals, corrosive materials or fissile materials, the degree of hazard should be assessed by a competent person and the
working load limit adjusted accordingly.

Use temperature range

-40 up to +200°C without reduction in WLL

+200 up to +300°C allowed with 10% reduction in WLL
+300 up to +400°C allowed with 25% reduction in WLL

Marking

POWERTEX WH weld-on-hooks are generally marked with:
- Working Load Limit (WLL) e.g. WLL 1t

- Manufacturer’s symbol e.g. POWERTEX or PX.

- Model name — Size e.g. WH-1T

- Traceability code e.g. F2 (indicating a particular batch).

- Conformity marks CE + UKCA

Material and finish
Powertex WH hooks are forged from high strength alloy steel (SAE8620H) and parts are electro-static powder painted. The hooks are crack
detection tested and samples proof load tested.

Selection
Select type of hook, size and working load limit suitable for the particular application. If extreme circumstances, vibrations or shock loading may
occur, this must be well taken into account when selecting the correct weld-on-hook.

Before first use
Ensure that the weld-on-hooks delivered corresponds to the order and that certificate and Declaration of Conformity is made available. Keep a
register of all lifting equipment and make sure they are regularly checked to be fit for use.

Assembly and use

If any of these check points is not met the weld-on-hook should not be used:

- Check that all markings are legible.

- Check there are no defects such as wear, deformation, cuts, nicks, gauges, cracks, corrosion or other visible defects that could affect the safety.
- Check the latch function.

Ensure that the WLL of the weld-on-hook is sufficient for the load to be lifted, see WLL chart. When mounted position the link so it can be con-
nected to directly to the lifting machine or to intermediate lifting equipment to perform the lifting operation. Ensure that the material is suitable
for welding, by checking with the designer (carbon content max 0,42%) and that the structure is dimensioned to support the load. Ensure that
the placement of the lifting hook is suitable so that the loading will be in the allowed load plane / load angles only. Side loading of the hook is not
allowed. The welding surfaces needs to be dimensioned to accommodate the lifting hook and needs to be flat and cleaned from paint, oxide,
lubricants etc. that may affect weld quality. The welding should be carried out by a qualified welder acc to EN ISO 9606-1.
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Recommended electrodes and weld data below:

Welding and using schematic diagram
of Welding hooks

AL

Circumferential welding

TABLE 1
WLL (T) Minimum plate thickness S Minimum weld size
(mm) ExL (mm)
1 6 12x9
2 8 14x10
3 10 14x10
5 12 18x15
8 14 22x20
10 16 28x25

Welding pre-heating range: 200°C — 500°C. Choose suitable weld electrode for the materials with tensile strength ~600 MPa.

Welding should be done completely around the base plate. Make at least two superimposed beads of welding to guarantee correct penetration.
Check that the thickness of the welding bead is adequate for the load to be applied and meet the minimum weld size requirements. Avoid forced
cooling of the weld. Clean the weld and examine the integrity of the welding using weld check spray if necessary. Paint the parts to prevent
corrosion. Ensure after mounting that the hook can be loaded in the intended angles of use and that the safety latch can be operated as intended.

Safety when lifting

Working load limit of the lifting equipment must never be exceeded. The safety latch must be able to close completely when loaded. Hands and
other parts of the body should be kept away to prevent injury as the slack is taken up. The load should be raised slightly without shock and a
check made that it is secure and assumes the position intended. Lifting personnel must be aware of the risks of swinging and tilting loads. Never
allow persons or body parts under hanging load. Do not allow persons to ride on the load while the load is being lifted. The landing site should
be well prepared. It should be ensured that the ground or floor is of adequate strength to take the load. It should also be ensured that there is
adequate access to the landing site and that it is clear of any unnecessary obstacles and people. The load should be landed carefully ensuring
that body parts are kept clear. Ensure the stability of the load when landed before removing the lifting equipment.

Center of gravity

To avoid swinging or rotation of the load it is important to position the weld-on-hooks symmetrically above the center of gravity of the load:
- For a 1-point lift the attachment point should be arranged vertically above the center of gravity.

- For a 2-points lift the attachment points should be arranged on each side of and above the center of gravity.

- For a 3- and 4-points lift the attachment points should be arranged symmetrically in a plane around and above the center of gravity. It is
preferable that the distribution should be equal and that the attachment points are above the center of gravity.

1

1. Centre of gravity
2. High tension in this leg
3.Load P



Load symmetry

Working load limits (WLL) for the different configurations have been determined on the basis that the loading is symmetrical. This means that
when the load is lifted the weld-on-hooks are symmetrically disposed in a plane and subtend the same angles to the vertical.

In the case of 2-, 3- and 4- leg chain slings, if the legs subtend different angles to the vertical the greatest tension will be in the leg with the
smallest angle to the vertical. In the extreme case, if one leg is vertical, it will carry the entire load.

The loading can be assumed to be symmetric if all of the following conditions are satisfied and the load is less than 80% of marked WLL:

a) chain sling leg angles to the vertical are all not less than 15°; and

b) chain sling leg angles to the vertical are all within 15° to each other; and

c) in the case of three- and four-leg chain slings, the plan angles are within 15° of each other.

If all of the above parameters are not satisfied, then the loading should be considered as asymmetric, and the lift referred to a competent person
to establish the safe rating. Alternatively, in the case of asymmetric loading, the chain sling should be rated at half the marked WLL.

Symmetry of loading

Allowed use / Forbidden use

- Loading preferably in the bottom of the hook where it is strongest (SF=5)
- Loading is allowed allowed max 45° from the base plate (SF=4)

- Never place load on the point of the hook

- Never place load on the latch

- Never side-load the hook
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Inspection and maintenance

Daily inspection

During service the weld-on-hooks are subjected to conditions that may affect their safety. It is therefore necessary to daily check and ensure

that the weld-on-hooks are safe for continued use. The weld-on-hook should be withdrawn from service and referred to a competent person for
thorough examination if any of the following is observed before each use:

- Check that all markings are legible.

- Check there are no defects such as wear, deformation, cuts, nicks, gauges, cracks, corrosion or other visible defects that could affect the safety.
- Check the integrity of the welding

- Check that the safety latch is intact and function as intended.

- Ensure that the WLL of the weld-on-hook is sufficient for the load to be lifted.

Thorough examination

A thorough examination should be carried out of a competent person at intervals not exceeding twelve months. This interval should be less were
deemed necessary in the light of service conditions. Records of such examinations should be maintained.

The products should be thoroughly cleaned to be free from oil, dirt and rust prior to examination. Any cleaning method which does not damage the
parent metal is acceptable. Methods to avoid are those using acids, overheating, removal of metal or movement of metal which may cover cracks
or surface defects.

Adequate lighting should be provided to detect any signs of wear, distortion or external damage.

Components that are worn, deformed, cracked, visibly distorted, severely corroded or have deposits which cannot be removed should be
discarded and replaced. Minor damage such as nicks and gouges may be removed by careful grinding or filing. The surface should blend
smoothly into the adjacent material without abrupt change of section. The complete removal of the damage should not reduce the thickness of
the section at that point to less than the manufacturer’s specified minimum dimensions or by more than 10% of nominal thickness of the section.
Examine the integrity of the welding.

Repair: Replace the hook if damaged. Replace safety latch if damaged or missing. Use only original spare parts.

End of use / Disposal
The weld-on-hooks shall be sorted / scrapped as general steel scrap.

Disclaimer
We reserve the right to modify product design, materials, specifications or instructions without prior notice and without obligation to others.
If the product is modified in any way, or if it is combined with a non-compatible product/component, we take no responsibility for the

consequences regarding the safety of the product.
r ]

User Manuals and Declaration of Conformity

You can always find the latest and updated User Manual & Declaration of Conformity on the web.
The User Manual is updated continuously and valid only in the latest version. NB! The English version
is the Original instruction. The User Manual and Declaration of Conformity is available as a download
under the following link: www.powertex-products.com/manuals.
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POWERTEX Svetsbar krok WH
Anvandarinstruktioner (SE)

Data och matt for POWERTEX WH
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MATT
Model A B Cc E F H M P L
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
WH-1T 23 76 63 22 18 93 22.5 25 101
WH-2T 28.5 92 66 26 20.5 81 288 34 111
WH-3T 30 106 75 30 24 116 30 36 128
WH-5T 39 133 98 36 28 160 43 43.5 170
WH-8T 36 137 99 345 39 166 50 51 175
WH-10T 49 169 140 49 38 205 55 58 222
Belastningstabell WH
Temperaturintervall -40° upp till +200°C utan reduktion av max last (WLL).
Belastning endast tillaten inom markerat omrade.
Sidobelastning forbjuden.
Model WLL
ton -
WH-1T 1.0
WH-2T 2.0
WH-3T 3.0
WH-5T 5.0
WH-8T 8.0
WH-10T 10.0
SF5




VARNING

Arbetet med lyftredskap och lyftutrustning maste planeras, organiseras och utféras pa ett sadant satt att farliga situationer forhindras. | enlighet
med nationella lagstadgade foreskrifter far lyftredskap och lyftutrustning endast anvandas av nagon har teoretisk och praktisk kunskap kring
saker anvandning. Innan utrustningen anvands maste bruksanvisningen lasas. Den innehaller viktig information om hur redskapet fungerar, samt
hur den ska brukas pa ett sékert och korrekt satt. Att inte félja denna instruktionerna i denna bruksanvisning kan leda till allvarliga konsekvenser.
Forutom bruksanvisningen sa hanvisar vi till befintliga nationella foreskrifter som kan ha hdgre validitet an dessa instruktioner.

Allmén beskrivning

POWERTEX WH svetsbara krokar ar avsedda att monteras direkt pa lasten for att lyfta den eller anvandas som delar i ett lyftarrangemang sasom
spridare, lyftok etc. De kan dven svetsas fast pa maskiner som gravmaskiner for att majliggora lyftoperationer. Sok rad fran maskintillverkaren var
kroken kan monteras. POWERTEX WH svetsbara krokar uppfyller alla relevanta krav i maskindirektivet 2006/42/EG och dess senaste andringar,

EN 1677-1 & AS 3776.

Anvéandning i ogynnsamma miljéer

Temperaturens effekt pa max lasten (WLL): Hansyn bor tas till den temperatur som kan uppnas under anvandning. POWERTEX WH

krokar kan anvandas vid temperaturer mellan -40°C upp till +200°C utan reduktion av max last.

Sur miljé: Hallfasta lyftkomponenter bor inte anvandas nedsénkta i sura I6sningar eller utsattas for sura angor. Av samma anledning far de inte
heller varmforzinkas eller utsattas for elektrolytisk ytbehandling utan tillstand fran tillverkaren.

Kemisk paverkan: Radgor med din distributér om produkterna kommer att utsattas for kemikalier, sarskilt i kombination med héga temperaturer.
Farliga forhallanden: Under sérskilt farliga forhallanden, inklusive offshoreaktiviteter, lyft av personer och lyft av potentiellt farliga laster sasom
smalta metaller, korrosiva material eller klyvbara material, bor farans grad bedémas av en kompetent person och arbetsbelastningsgransen
justeras darefter.

Temperaturomrade for anvéandning

-40°C upp till +200°C utan reduktion av WLL

+200°C upp till +300°C tillatet med 10% reduktion av WLL
+300°C upp till +400°C tillatet med 25% reduktion av WLL

Markning

POWERTEX WH lyftpunkter ar generellt markta med:

- Max last (WLL) t.ex. WLL 1t

- Tillverkarens symbol — t.ex. POWERTEX eller PX.

- Modellnamn och Storlek — t.ex. WH-1T

- Sparbarhetskod — t.ex. F2 (som anger en specifik batch).
- Konformitetsmarkningar CE + UKCA

Material och ytbehandling
Powertex WH-krokar ar smidda av hoghallfast legerat stal (SAE8620H) och delarna &r elektrostatiskt pulverlackerade. Krokarna ar sprickdetekter-
ingstestade och provbelastade.

Val
Vid val av lyftfaste, valj typ, storlek och max last det som passar bast for Er applikation. | fall av extrema forhallanden, vibrationer
eller stotar kan forekomma vid arbetsmomentet, sa maste detta tas med i beaktningen vid val av lyftogla.

Innan forsta anvandning
Kontrollera att de levererade lyftkrokarna éverensstdmmer med Er bestélining och att certifikat, samt EG-Férsékran om Overenstdammelse finns
tillganglig. For ett register dver alla Era lyftredskap och se till att de regelbundet kontrolleras, sa att de &r lampliga for anvandning.

Montering och anvandning

Om nagon av dessa kontrollpunkter inte uppfylls ska kroken inte anvandas:

- Kontrollera att alla markningar ar lasliga.

- Kontrollera att det inte finns nagra defekter sasom: Slitage, deformation, snitt, hack, marken, sprickor, korrosion eller andra synliga defekter som
kan paverka sakerheten.

- Kontrollera sparrfunktionen.

Kontrollera att max lasten (WLL) for lyftdglan ar tillracklig fér den last som ska lyftas, se WLL-tabell. Nar kroken ar monterad, positionera

lanken sa att den kan kopplas direkt till kranen eller till mellankopplad lyftutrustning for att utfra lyftoperationen. Sékerstall att materialet

ar lampligt for svetsning genom att kontrollera med konstruktéren (kolhalt max 0,42%) och att konstruktionen &r dimensionerad for att klara
belastningen. Sakerstall att placeringen av lyftkroken ar Iamplig sa att belastningen endast kommer att vara i det tillatna lastplanet / lastvinklarna.
Sidobelastning av kroken &r inte tillaten. Svetsytorna maste vara dimensionerade for att rymma lyftkroken och maste vara plana och rengjorda
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Rekommenderade svetselektroder och svetsinformation nedan:

svetsning och anvandning av
schematiskt diagram over svetskrokar

I

Svetsning i omkrets

TABELL 1
WLL (T) Minsta plattjocklek S (mm) Minsta svetsstorlek
ExL (mm)
1 6 12x9
2 8 14x10
3 10 14x10
5 12 18x15
8 14 22x20
10 16 28x25

Forvarmningsomrade for svetsning: 200°C - 500°C. Valj Iamplig svetselektrod foér material med draghallfasthet ~600 MPa.

Svetsningen bor goras helt runt bottenplattan. Gér minst tva dverlagrade svetsstrangar for att garantera korrekt intrangning. Kontrollera att
svetsstrangens tjocklek ar tillracklig for den belastning som ska appliceras och uppfyller kraven pa minsta svetsstorlek. Undvik forcerad kylning
av svetsen. Rengor svetsen och undersok svetsens integritet med hjélp av svetsgranskningsspray vid behov. Mala delarna for att férhindra
korrosion. Sakerstall efter montering att kroken kan belastas i de avsedda anvandningsvinklarna och att sékerhetssparren kan mandvreras pa
avsett satt.

Séakerhet vid lyft

Max lasten for lyftredskapet far aldrig 6verskridas. Sakerhetssparren maste kunna stédngas helt vid lastning. Hander och andra kroppsdelar

bor hallas pa avstand for att férhindra skador nar slacket tas upp. Lasten bor lyftas utan stotar och en kontroll gors att den ar séker och antar
den avsedda positionen. Lyftpersonalen maste vara medveten om riskerna med svangande och obalanserade laster. Lat aldrig personer eller
kroppsdelar befinna sig under hangande last. Tillat inte att personer aker pa lasten medan den lyfts. Avlastningsytan bor vara val férberedd. Det
bor sakerstallas att marken eller golvet har tillracklig styrka for att bara lasten. Det bor ocksa sakerstéllas att avlastningsytan ar tillganglig och att
den ar fri fran onddiga hinder och manniskor. Lasten bor stallas ned forsiktigt och det maste sakerstallas att kroppsdelar halls utan. Sakerstall
lastens stabilitet nar den har stéllts med innan lyftredskapen kopplas bort.

Tyngdpunkt

For att undvika svangning eller rotation av lasten ar det viktigt att positionera lyftpunkterna symmetriskt ovanfor lastens tyngdpunkt:

- For en 1-punkts lyft ska fastpunkten ordnas vertikalt ovanfér tyngdpunkten.

- For en 2-punkts lyft ska fastpunkterna ordnas pa varje sida om och ovanfér tyngdpunkten.

- For en 3- och 4-punkts lyft ska fastpunkterna ordnas symmetriskt i ett plan runt och ovanfér tyngdpunkten. Det ar att féredra att férdelningen ar
jamn och att fastpunkterna ar ovanfoér tyngdpunkten.

1. tyngdpunkt
2. hog spanning i detta ben
3. belastning P



Lastsymmetri

Max lasten (WLL) for de olika konfigurationerna ar baserat pa att belastningen ar symmetrisk. Detta innebar att

nar lasten lyfts sa ar lyftoglorna symmetriskt placerade i ett plan och bildar samma vinklar mot vertikalen.

| fallet med 2-, 3- och 4-partiga lyftredskap, om benen bildar olika vinklar mot vertikalen, s& kommer den stdrsta spanningen att vara i parten med
den minsta vinkeln mot vertikalen. | det extrema fallet att en part skulle vara vertikal, sa skulle den bara hela lasten.

Belastningen kan antas vara symmetrisk om alla féljande villkor ar uppfyllda och lasten &r mindre &n 80% av markerad max last (WLL):

a) vinklarna pa lyftredskapets parter mot vertikalen ar alla inte mindre &n 15°; och

b) vinklarna pa lyftredskapets parter mot vertikalen ar alla inom 15° fran varandra; och
c) i fallet med tre- och fyrbeniga lyftredskap ar planvinklarna inom 15° fran varandra.

Om inte alla ovanstaende parametrar ar uppfyllda, bor belastningen anses vara asymmetrisk, och lyftet bor hanvisas till en kompetent person for
att faststalla den sakra klassificeringen. Alternativt, i fallet med asymmetrisk belastning, bér max lasten fér lyftredskapet reduceras till halften av

den markerade max lasten (WLL).

Lastningssymmetri

TILLATEN, respektive FORBJUDEN anvindning

- Lastning foretradesvis i botten av kroken dar den ar starkast (SF=5)

- Belastning ar tillaten max 45° fran basplattan (SF=4)
- Placera aldrig belastning pa krokens spets

- Placera aldrig belastning pa sparren

- Lasta aldrig kroken i sidled

90°
45 SF5
SF4 a
WRONG WRONG WRONG
Figure 3 Figure 4 Figure 5
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Tillsyn och underhall

Daglig tillsyn

Under anvandning utsatts krokarna for forhallanden som kan paverka dess sakerhet. Det ar darfér nédvandigt att dagligen kontrollera
och sakerstalla att krokarna ar sakra for fortsatt anvandning. Krokarna ska tas ur bruk och hanvisas till en kompetent person fér noggrann
undersodkning om nagot av féljande observeras fore varje anvandning:

- Om markningen ar olasliga.

- Om det forekommer defekter sasom slitage, deformationer, snitt, hack, marken, sprickor, korrosion eller andra synliga defekter som

kan paverka fortsatt séker anvandning av lyftéglan.

- Kontrollera att svetsningen ar hel och utan skador.

- Kontrollera att sékerhetssparren ar intakt och fungerar som avsett.

- Att max lasten (WLL) for lyftdglan ar tillracklig fér den last som ska lyftas.

Fortlépande tillsyn

Fortlépande tillsyn bor utféras av en kompetent person med intervaller som inte Overstiger tolv manader. Detta intervall bor vara kortare om det
anses nodvandigt med hansyn till anvandningsforhallandena. Uppgifter om sadana undersokningar bor forvaras.

Produkterna bor rengdras noggrant for att vara fria fran olja, smuts och rost fére undersdkningen. Alla rengéringsmetoder som inte skadar
metallen ar acceptabla. Metoder att undvika ar de som anvander syror, déverhettning, borttagning av metall eller forflyttning av metall som kan
tacka oéver sprickor eller ytfel.

Tillracklig belysning bor tillhandahallas for att upptécka tecken pa slitage, deformation eller yttre skador.

Komponenter som &r slitna, deformerade, spruckna, synligt forvrangda, svart korroderade eller har avlagringar som inte kan avlagsnas bor
kasseras och ersattas. Mindre skador som hack och skaror kan avlagsnas genom forsiktig slipning eller filning. Ytan bér smidigt dverga i det
intiliggande materialet utan abrupta sektionsférandringar. Fullstandig borttagning av skadan bor inte minska sektionens tjocklek vid den punkten
till mindre an tillverkarens angivna minimimatt eller med mer an 10% av sektionens nominella tjocklek. Undersok svetsningens integritet.
Reparera: Byt ut kroken om den ar skadad. Byt ut sdkerhetssparren om den ar skadad eller saknas. Anvand endast originalreservdelar.

Kassering
Lyftdglorna ska sorteras / skrotas som allméant stalskrot.

Ansvarsfriskrivning
Vi forbehaller oss ratten att andra produktdesign, material, specifikationer eller instruktioner utan foregaende meddelande och utan skyldighet

gentemot andra om produkten andras.
r a2

Bruksanvisningar och EG-Férsikran om Overensstimmelse

Den senaste och uppdaterade bruksanvisningen och EG-Férsakran om Overensstammelse hittas alltid pa
webben. bruksanvisningar uppdateras kontinuerligt och endast den senaste versionen ar giltig. OBS! Den
engelska versionen ar den ursprungliga instruktionen. Bruksanvisningen och EG-Fdrsakran om
Overensstammelse finns att ladda ner under féljande I&nk: www.powertex-products.com/manuals.
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POWERTEX
POWERTEX Sveis pa krok WH
Bruksanvisning (NO)

Data og dimensjoner for POWERTEX WH
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DIMENSJONER

Modell A B Cc E F H M P L
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
WH-1T 23 76 63 22 18 93 225 25 101
WH-2T 28.5 92 66 26 20.5 81 288 34 1M1
WH-3T 30 106 75 30 24 116 30 36 128
WH-5T 39 133 98 36 28 160 43 43.5 170
WH-8T 36 137 99 34.5 39 166 50 51 175
WH-10T 49 169 140 49 38 205 55 53 222

Loftetabell WH

Arbeidstemperatur -40 °C opp til +200 °C uten reduksjon av WLL.
Lasting kun tillatt i merket omrade.

Lasting fra siden er forbudt.

Modell WLL

ton
WH-1T 1.0
WH-2T 2.0
WH-3T 3.0
WH-5T 5.0
WH-8T 8.0

WH-10T 10.0
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ADVARSEL

Arbeid med lgfteutstyr og -utstyr ma planlegges, organiseres og utfares for a forhindre farlige situasjoner. | samsvar med nasjonale
lovbestemmelser, ma lgfteutstyr og -utstyr kun brukes av noen som er godt kjent med arbeidet og har teoretisk og praktisk kunnskap om sikker
bruk. Fer utstyret brukes, ma bruksanvisningen leses. Den inneholder viktig informasjon om hvordan utstyret vil fungere pa en sikker og korrekt
maéte. A ikke fglge forskriftene i denne instruksjonen kan fare til alvorlige konsekvenser som risiko for skade. | tillegg til bruksanvisningen henviser
vi til eksisterende nasjonale forskrifter som kan overstyre disse instruksjonene.

Generell beskrivelse

Powertex WH lgftepunkter er ment & brukes som lgfteutstyr som skal monteres direkte pa lasten for a lgfte den eller brukes som deler av en
lafteforsamling som lgftebjelke, laftestropp osv. De kan ogsa sveises pa maskiner som gravemaskiner for & muliggjere lgfteoperasjoner. Sgk rad
fra maskinprodusenten om hvor kroken kan monteres. Powertex WH lgftepunkter oppfyller alle relevante krav i maskindirektivet 2006/42/EF og
dets siste endringer, EN 1677-1 & AS 3776.

Bruk i ugunstige miljoger

Temperaturens effekt pa arbeidsbelastningsgrensen (WLL): Det bgr tas hensyn til temperaturen som kan oppnas i tieneste. Powertex WH
loftepunkter kan brukes ved temperaturer mellom -40°C og +200°C uten reduksjon av arbeidsbelastningsgrensene.

Sure forhold: Hoyfast laftekomponenter bar ikke brukes enten nedsenket i sure lgsninger eller utsatt for sure damper. Av samme grunn ma de
ikke varmforsinkes eller utsettes for elektrolytisk etterbehandling uten tillatelse fra produsenten.

Kjemisk pavirkning: Radfer deg med distributeren din i tilfelle produktene skal utsettes for kjemikalier, spesielt i kombinasjon med haye
temperaturer. Farlige forhold: Under spesielt farlige forhold, inkludert offshore-aktiviteter, lafting av en person og lgfting av potensielt

farlige laster som smeltede metaller, korrosive materialer eller spaltbare materialer, bor faregraden vurderes av en kompetent person og
arbeidsbelastningsgrensen justeres tilsvarende.

Brukstemperaturomrade

-40 opp til +200°C uten reduksjon i WLL

+200 opp til +300°C tillatt med 10% reduksjon i WLL
+300 opp til +400°C tillatt med 25% reduksjon i WLL

Merkning

Powertex WH lgftepunkter er generelt merket med:

- Arbeidsbelastningsgrense (WLL) f.eks. WLL 1t

- Produsentens symbol f.eks. POWERTEX eller PX.

- Modellnavn — Sterrelse f.eks. WH-1T

- Sporbarhetskode f.eks. F2 (som indikerer et bestemt parti).
- Konformitetsmerker CE + UKCA

Materiale og finish
Powertex WH-kroker er smidd av heyfast legert stal (SAE8620H) og delene er elektrostatisk pulverlakkert. Krokene er testet for sprekkdeteksjon
og provebelastet.

Valg
Velg kroktype, starrelse og arbeidsbelastningsgrense som passer for det aktuelle bruksomradet. Hvis ekstreme omstendigheter, vibrasjoner eller
stgtbelastning kan forekomme, ma dette tas i betraktning ved valg av riktig pasveiset krok.

For forste bruk
Serg for at de leverte Igftepunktene samsvarer med bestillingen og at sertifikat og samsvarserkleering er tilgjengelig. For en register over alt
lafteutstyr og serg for at de regelmessig sjekkes for & veere egnet for bruk.

Montering og bruk

Hvis noen av disse kontrollpunktene ikke er oppfylt, bar Iaftepunktet ikke brukes:

- Sjekk at alle merkinger er lesbare.

- Sjekk at det ikke er noen defekter som slitasje, deformasjon, kutt, nicks, malere, sprekker, korrosjon eller andre synlige defekter som kan pavirke
sikkerheten.

- Kontroller sperrefunksjonen.

Serg for at WLL for lgftepunktet er tilstrekkelig for lasten som skal lgftes, se WLL-diagrammet. Nar den er montert, posisjoner koblingen slik at
den kan kobles direkte til Igftemaskinen eller til mellomliggende lafteutstyr for & utfere Iafteoperasjonen. Forsikre deg om at materialet er egnet
for sveising, ved & sjekke med konstrukteren (karboninnhold maks. 0,42 %) og at konstruksjonen er dimensjonert for a tale belastningen. Serg for
at plasseringen av lgftekroken er egnet slik at belastningen kun skjer i de tillatte lastplanene/lastvinklene. Sideveis belastning av kroken er ikke
tillatt. Sveiseflatene sveiseflatene méa vaere dimensjonert for laftekroken og ma veere plane og rengjort for maling, oksid, sm@remidler osv. som
kan pavirke sveisekvaliteten. Kan pavirke sveisekvaliteten. Sveisingen skal utfgres av en kvalifisert sveiser i henhold til EN ISO 9606-1.
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POWERTEX

Anbefalte elektroder og sveisedata nedenfor:

Iy

svejsning og brug af skematisk |

diagram over svejsekroge bj:

Cirkumferentiel svejsning

AL

TABEL 1
WLL (T) Min. pladetykkelse S (mm) Minimum svejsestorrelse
ExL (mm)
1 6 12x9
2 8 14x10
3 10 14x10
5 12 18x15
8 14 22x20
10 16 28x25

Forvarmingsomrade for sveising: 200 °C - 500 °C. Velg egnet sveiseelektrode for materialer med strekkfasthet ~600 MPa.

Sveisingen ber utfgres helt rundt bunnplaten. Lag minst to sveisestrenger over hverandre for & sikre korrekt innbrenning. Kontroller at tykkelsen
pa sveisestrengen er tilstrekkelig for belastningen som skal paferes, og at den oppfyller minstekravene til sveisestgrrelse. Unnga tvungen kjgling
av sveisen. Rengjer sveisen og undersgk sveisens integritet ved hjelp av sveisekontrollspray om ngdvendig. Mal delene for & forhindre korrosjon.
Kontroller etter montering at kroken kan belastes i de tiltenkte bruksvinklene og at sikkerhetslasen kan betjenes som tiltenkt.

Sikkerhet ved lgfting

Arbeidsbelastningsgrensen for lgfteutstyret ma aldri overskrides. Sikkerhetslasen ma kunne lukkes helt nar den er lastet. Hendene og andre
kroppsdeler ma holdes pa avstand for & unnga skader nar slakken tas opp. Lasten skal lgftes litt uten sjokk, og det skal sjekkes at den er sikker
og antar den tiltenkte posisjonen. Laftepersonell ma vaere klar over risikoen for svingende og vippende laster. Aldri tillat personer eller kroppsdeler
under hengende last. Ikke tillat personer a ri pa lasten mens lasten lgftes. Landingsstedet skal veere godt forberedt. Det skal sikres at bakken
eller gulvet har tilstrekkelig styrke til a ta lasten. Det skal ogsa sikres at det er tilstrekkelig tilgang til landingsstedet og at det er klart for eventuelle
ungdvendige hindringer og mennesker. Lasten skal landes forsiktig og sikre at kroppsdeler holdes klare. Sgrg for lastens stabilitet nar den har
landet for du fierner Igfteutstyret.

Tyngdepunkt

For & unnga svingning eller rotasjon av lasten, er det viktig & posisjonere lgftepunktene symmetrisk over lastens tyngdepunkt:

- For en 1-punkts lgft skal festepunktet ordnes vertikalt over tyngdepunktet.

- For en 2-punkts lgft skal festepunktene ordnes pa hver side av og over tyngdepunktet.

- For en 3- og 4-punkts lgft skal festepunktene ordnes symmetrisk i et plan rundt og over tyngdepunktet. Det er a foretrekke at fordelingen er lik
og at festepunktene er over tyngdepunktet.

1. tyngdpunkt
2. hgj spaending i dette ben
3. belastning P
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Lastsymmetri

Arbeidsbelastningsgrensene (WLL) for de forskjellige konfigurasjonene er fastsatt pa grunnlag av at belastningen er symmetrisk. Dette betyr at
nar lasten lgftes, er lgftepunktene symmetrisk plassert i et plan og utgjer de samme vinklene til det vertikale.

| tilfelle av 2-, 3- og 4-bens kjedestropper, hvis bena utgjer forskjellige vinkler til det vertikale, vil den stgrste spenningen veere i benet med den
minste vinkelen til det vertikale. | det ekstreme tilfellet, hvis ett ben er vertikalt, vil det bzere hele lasten.

Belastningen kan antas & vaere symmetrisk hvis alle falgende forhold er oppfylt, og lasten er mindre enn 80% av merket WLL:

a) vinklene pa kjedestroppens ben til det vertikale er alle ikke mindre enn 15°; og

b) vinklene pa kjedestroppens ben til det vertikale er alle innenfor 15° til hverandre; og

c) i tilfelle av tre- og firebens kjedestropper, er planvinklene innenfor 15° av hverandre.

Hvis ikke alle ovennevnte parametere er oppfylt, bgr belastningen anses som asymmetrisk, og lgftet bar henvises til en kompetent person for &
fastsette den sikre vurderingen. Alternativt, i tilfelle av asymmetrisk belastning, ber kjedestroppen vurderes til halvparten av den merkede WLL.

Symmetri av belastning

Tillatt bruk / Forbudt bruk

- Belastning fortrinnsvis i bunnen av kroken der den er sterkest (SF=5)
- Belastning tillates maksimalt 45° fra bunnplaten (SF=4)

- Legg aldri belastning pa spissen av kroken

- Legg aldri belastning pa lasen

- Kroken ma aldri belastes fra siden
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POWERTEX

Inspeksjon og vedlikehold

Daglig inspeksjon

Under tieneste utsettes laftepunktene for forhold som kan pavirke deres sikkerhet. Det er derfor ngdvendig & daglig sjekke og sikre at
loftepunktene er trygge for fortsatt bruk. Laftepunktet skal trekkes ut av tjeneste og henvises til en kompetent person for grundig undersgkelse
hvis noen av fglgende observeres fagr hver bruk:

- Sjekk at alle merkinger er lesbare.

- Sjekk at det ikke er noen defekter som slitasje, deformasjon, kutt, nicks, malere, sprekker, korrosjon eller andre synlige defekter som kan pavirke
sikkerheten.

- Kontroller at sveisingen er intakt

- Kontroller at sikkerhetslasen er intakt og fungerer som tiltenkt.

- Serg for at WLL for Igftepunktet er tilstrekkelig for lasten som skal lgftes.

Grundig undersgkelse

En grundig undersgkelse ber utfares av en kompetent person med intervaller som ikke overstiger tolv maneder. Dette intervallet bgr veere kortere
hvis det anses ngdvendig i lys av tjenesteforholdene. Poster over slike undersgkelser bgr opprettholdes.

Produktene ber rengjgres grundig for & vaere fri for olje, smuss og rust for undersgkelsen. Enhver rengjgringsmetode som ikke skader
modermetallet er akseptabel. Metoder & unnga er de som bruker syrer, overoppheting, fierning av metall eller bevegelse av metall som kan dekke
over sprekker eller overflatedefekter.

Tilstrekkelig belysning bgr tilveiebringes for & oppdage tegn pa slitasje, forvrengning eller ekstern skade.

Komponenter som er slitte, deformerte, sprukket, synlig forvrengt, alvorlig korrodert eller har avleiringer som ikke kan fiernes, bgr kasseres og
erstattes. Mindre skader som nicks og gouges kan fiernes ved forsiktig sliping eller filing. Overflaten bgr glatt blande seg inn i det tilstatende
materialet uten bra endring av seksjonen. Fullstendig fierning av skaden bgr ikke redusere tykkelsen pa seksjonen pa det punktet til mindre enn
produsentens spesifiserte minimumsdimensjoner eller med mer enn 10% av seksjonens nominelle tykkelse. Sjekk tilstanden til den gjengede
bolten. Undersgk sveisens integritet.

Reparer: Skift ut kroken hvis den er skadet. Skift ut sikkerhetslasen hvis den er skadet eller mangler. Bruk kun originale reservedeler.

Slutt pa bruk / Kassering
Leftepunktene skal sorteres / skrotes som generelt stalskrap.

Ansvarsfraskrivelse
Vi forbeholder oss retten til & endre produktdesign, materialer, spesifikasjoner eller instruksjoner uten forvarsel og uten forpliktelse overfor andre.
Hvis produktet endres pa noen mate, eller hvis det kombineres med et ikke-kompatibelt produkt/komponent, tar vi ikke ansvar for konsekvensene

angaende produktets sikkerhet.
r 2

Brukerhandbgker og samsvarserklaering

Du finner alltid den nyeste og oppdaterte brukerhandboken og samsvarserkleeringen pa nettet.
Brukerhandboken oppdateres kontinuerlig og er kun gyldig i den nyeste versjonen. NB! Den engelske versjonen
er den originale instruksjonen. Brukerhandboken og samsvarserklaeringen kan lastes ned

under fglgende lenke: www.powertex-products.com/manuals.
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POWERTEX
POWERTEX Pasvejsningskrog WH
Brugsanvisning (DK)

Data og dimensioner for POWERTEX WH

ﬂ@ \

DIMENSIONER

Model A B Cc E F H M P L

mm mm mm mm mm mm mm mm mm
WH-1T 23 76 63 22 18 93 225 25 101
WH-2T 28.5 92 66 26 20.5 81 233 34 111
WH-3T 30 106 75 30 24 116 30 36 128
WH-5T 39 133 98 36 28 160 43 43.5 170
WH-8T 36 137 99 34.5 39 166 50 51 175
WH-10T 49 169 140 49 38 205 55 53 222

Belastningsdiagram WH

Arbejdstemperatur -40°C op til +200°C uden reduktion af WLL.
Lastning kun tilladt i markeret omrade.

Sidebelastning forbudt.

Model WLL
ton
WH-1T 1.0
WH-2T 2.0
WH-3T 3.0
WH-5T 5.0
WH-8T 8.0
WH-10T 10.0

SF5
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ADVARSEL

Arbejdet med lgfteudstyr og -apparater skal planlaegges, organiseres og udfgres for at forhindre farlige situationer. | overensstemmelse med
nationale lovkrav ma lgfteudstyr og -apparater kun anvendes af personer, der er godt bekendt med arbejdet og har teoretisk og praktisk viden
om sikker brug. Far udstyret tages i brug, skal brugsanvisningen laeses. Den indeholder vigtige oplysninger om, hvordan udstyret fungerer pa en
sikker og korrekt made. Manglende overholdelse af denne instruktions forskrifter kan medfgre alvorlige konsekvenser sasom risiko for skader. Ud
over brugsanvisningen henviser vi til eksisterende nationale forskrifter, der kan tilsideseette disse instruktioner.

Generel beskrivelse

POWERTEX WH pasvejsningskroge er beregnet til at blive brugt som lgfteudstyr, der monteres direkte pa lasten for at |gfte den, eller som dele
af en lgftekonstruktion som lgfteag, osv. De kan ogsa svejses pa maskiner som gravemaskiner for at muliggere lafteoperationer. Sgg rad hos
maskinfabrikanten om, hvor krogen kan monteres. POWERTEX WH pasvejsningskroge opfylder alle relevante krav i Maskindirektivet 2006/42/EF
og dets seneste andringer, EN 1677-1 & AS 3776.

Brug i ugunstige miljoer

Temperaturens effekt pa arbejdsbelastningsgraensen (WLL): Der skal tages hgjde for den temperatur, der kan opnas under brug. POWERTEX
WH pasvejsningskroge kan anvendes ved temperaturer mellem -40°C og +200°C uden reduktion af arbejdsbelastningsgraenserne.

Sure forhold: Hgjstyrke laftekomponenter ber ikke anvendes nedsaenket i sure oplasninger eller udsat for sure dampe. Af samme arsag ma de
ikke varmgalvaniseres eller udseettes for elektrolytisk efterbehandling uden tilladelse fra producenten.

Kemiske pavirkninger: Konsulter din distributer, hvis produkterne skal udsaettes for kemikalier, iszer i kombination med hgje temperaturer. Farlige
forhold: | saerligt farlige forhold, herunder offshore-aktiviteter, lgft af personer og lgft af potentielt farlige laster sdésom smeltede metaller, korrosive
materialer eller spaltelige materialer, bar faregraden vurderes af en sagkyndig person, og arbejdsbelastningsgraensen justeres derefter.

Brugstemperaturomrade

- 40°C op til +200°C uden reduktion i WLL

+200°C op til +300°C tilladt med 10% reduktion i WLL
+ 300°C op til +400°C tilladt med 25% reduktion i WLL

Maerkning

POWERTEX WH pasvejsningskroge er generelt mzerket med:
- Arbejdsbelastningsgraense (WLL) f.eks. WLL 1t

- Producentens symbol f.eks. POWERTEX eller PX.

- Modelnavn - Starrelse f.eks. WH-1T

- Sporbarhedskode f.eks. F2 (der angiver et bestemt parti).

- Overensstemmelsesmaerker CE + UKCA

Materiale og finish
Powertex WH-kroge er smedet af legeret stal med hgj styrke (SAE8620H), og delene er elektrostatisk pulverlakeret. Krogene er testet for revner,
og praverne er testet for belastning.

Valg
Veelg type pasvejsningskrog, og arbejdsbelastningsgreense, der er egnet til den specifikke anvendelse. Hvis der kan forekomme ekstreme
forhold, vibrationer eller stgdlast, skal dette tages i betragtning ved valg af det korrekte Iaftepunkt.

For forste brug
Serg for, at de leverede pasvejsningskroge svarer til ordren, og at certifikat og overensstemmelseserklaering er tilgeengelig. Fer en registrering af
alt lafteudstyr og serg for, at de regelmaessigt kontrolleres for at vaere egnede til brug.

For ibrugtagning

Hvis nogen af disse kontrolpunkter ikke er opfyldt, ber pasvejsningskrogen ikke anvendes:

- Kontroller, at alle meerkninger er laeselige.

- Kontroller, at der ikke er nogen defekter sasom slid, deformation, snit, hakker, revner, korrosion eller andre synlige defekter, der kan pavirke
sikkerheden.

- Kontroller lasefunktionen.

Serg for, at WLL for pasvejsningskrogen er tilstraekkeligt for den last, der skal laftes, se WLL-diagrammet. Nar det er monteret, skal forbindelsen
placeres, sa den kan tilsluttes direkte til Iaftemaskinen eller til mellemliggende lgfteudstyr for at udfere lafteoperationen. Serg for, at materialet er
egnet til svejsning, ved at tjekke med konstruktaren (kulstofindhold maks. 0,42%), og at strukturen er dimensioneret til at beere belastningen. Sarg
for, at placeringen af lgftekrogen er egnet, sa belastningen kun vil veere i det tilladte belastninsplan / belastningsvinkler. Sidebelastning af krogen
er ikke tilladt. Svejsefladerne skal vaere dimensioneret til at rumme Igftekrogen og skal veere plane og rengjorte for maling, oxid, smaremidler osv.
kan pavirke svejsekvaliteten. Svejsningen skal udferes af en kvalificeret svejser i henhold til EN ISO 9606-1.
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POWERTEX
Anbefalede elektroder og svejsedata nedenfor:

F

&

svejsning og brug af skematisk b |
diagram over svejsekroge 4

Cirkumferentiel svejsning

AL

TABEL 1
WLL (T) Min. pladetykkelse S (mm) Minimum svejsestorrelse
ExL (mm)
1 6 12x9
2 8 14x10
3 10 14x10
5 12 18x15
8 14 22x20
10 16 28x25

Svejseforvarmningsomrade: 200°C - 500°C. Veelg en egnet svejseelektrode til materialer med en treekstyrke pa ~600 MPa.

Svejsningen skal udfgres helt rundt om bundpladen. Lav mindst to overlejrede svejsesemme for at garantere korrekt indtreengning. Kontrollér,

at svejsesgmmens tykkelse er tilstraekkelig til den belastning, der skal paferes, og at den opfylder minimumskravene til svejsestgrrelse. Undga
tvungen afkeling af svejsningen. Renger svejsningen, og undersgg svejsningens integritet ved hjeelp af svejsekontrolspray, hvis det er ngdvendigt.
Mal delene for at forhindre korrosion. Kontrollér efter monteringen, at krogen kan belastes i de tilsigtede brugsvinkler, og at sikkerhedslasen kan
betjenes som tilsigtet.

Sikkerhed ved loft

Arbejdsbelastningsgraensen for lgfteudstyret ma aldrig overskrides. Sikkerhedslasen skal kunne lukkes helt, nar den belastes. Heender og
andre dele af kroppen skal holdes veek for at undga skader, nar de lgsthaengende dele tages op. Lasten skal |gftes let uden sted, og det skal
kontrolleres, at den er sikker og antager den tilteenkte position. Laftepersonale skal vaere opmaerksom pa risiciene ved svingende og vippende
laster. Tillad aldrig personer eller kropsdele under haengende last. Tillad ikke personer at ride pa lasten, mens den lgftes. Afsaetningsstedet skal
veere godt forberedt. Det skal sikres, at jorden eller gulvet er staerkt nok til at beere lasten. Det skal ogsa sikres, at der er tilstraekkelig adgang

til afseetningsstedet, og at det er frit for eventuelle ungdvendige forhindringer og personer. Lasten skal afsaettes forsigtigt og sikre, at kropsdele
holdes frie. Sgrg for lastens stabilitet, nar den er afsat, for lgfteudstyret fiernes.

Tyngdepunkt

For at undga svingning eller rotation af lasten er det vigtigt at placere Iaftepunkterne symmetrisk over lastens tyngdepunkt:

- For et 1-punkts lgft skal fastgerelsespunktet arrangeres lodret over tyngdepunktet.

- For et 2-punkts |oft skal fastggrelsespunkterne arrangeres pa hver side af og over tyngdepunktet.

- For et 3- og 4-punkts Igft skal fastgerelsespunkterne arrangeres symmetrisk i et plan rundt om og over tyngdepunktet. Det er at foretraekke, at
fordelingen er lige, og at fastggrelsespunkterne er over tyngdepunktet.

1. Tyngdepunkt
2. hgj spaending i dette ben
3. belastning P
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Lastsymmetri

Arbejdsbelastningsgraenserne (WLL) for de forskellige konfigurationer er fastsat pa baggrund af, at belastningen er symmetrisk. Dette betyder, at
nar lasten lgftes, er lgftepunkterne symmetrisk placeret i et plan og danner de samme vinkler til det lodrette.

| tilfeelde af 2-, 3- og 4-parts keedesling, hvis parterne danner forskellige vinkler til det lodrette, vil den stgrste spaending vaere i parten med den
mindste vinkel til det lodrette. | det ekstreme tilfeelde, hvis en part er lodret, vil den beere hele lasten.

Belastningen kan antages at veere symmetrisk, hvis alle fglgende betingelser er opfyldt, og lasten er mindre end 80% af den markerede WLL:

a) vinklerne pa kaedeslingets parter til det lodrette er alle ikke mindre end 15°; og

b) vinklerne pa kaedeslingets parter til det lodrette er alle inden for 15° til hinanden; og

c) i tilfeelde af tre- og fire-parts keedesling er planvinklerne inden for 15° af hinanden.

Hvis ikke alle ovenstaende parametre er opfyldt, bgr belastningen betragtes som asymmetrisk, og lgftet bar henvises til en kompetent person for
at fastsla den sikre vurdering. Alternativt, i tilfeelde af asymmetrisk belastning, ber keedeslinget vurderes til halvdelen af den markerede WLL.

Symmetri af belastning

Tilladt brug / Forbudt brug

- Belastning fortrinsvis i bunden af krogen, hvor den er staerkest (SF=5)
- Belastning er tilladt max 45° fra bundpladen (SF=4)

- Placer aldrig belastning pa krogens spids

- Placer aldrig belastning pa lasen

- Krogen ma aldrig belastes fra siden
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POWERTEX

Inspektion og vedligeholdelse

Daglig inspektion

Under brug udsaettes pasvejsningskrogene for forhold, der kan pavirke deres sikkerhed. Det er derfor ngdvendigt dagligt at kontrollere og
sikre, at pasvejsningskrogene er sikre til fortsat brug. Pasvejsningskrogen ber tages ud af drift og henvises til en sagkyndig person til grundig
unders@gelse, hvis nogen af fglgende observeres fgr hver brug:

- Kontroller, at alle maerkninger er laeselige.

- Kontroller, at der ikke er nogen defekter sasom slid, deformation, snit, hakker, revner, korrosion eller andre synlige defekter, der kan pavirke
sikkerheden.

- Kontrollér svejsningens integritet

- Kontrollér, at sikkerhedslasen er intakt og fungerer efter hensigten.

- Serg for, at WLL for lgftepunktet er tilstreekkeligt for den last, der skal lgftes.

Grundig undersggelse

Et grundigt eftersyn bgr udferes af en sagkyndig person med intervaller, der ikke overstiger tolv maneder. Dette interval bgr vaere kortere, hvis det
anses for ngdvendigt i forhold til brugshyppigheden. Optegnelser over sadanne eftersyn begr opretholdes.

Produkterne bgr rengeres grundigt for at veere fri for olie, snavs og rust fgr undersggelsen. Enhver rengaringsmetode, der ikke beskadiger
modermetallet, er acceptabel. Metoder, der skal undgas, er dem, der bruger syrer, overophedning, fiernelse af metal eller beveegelse af metal,
som kan daekke over revner eller overfladefejl.

Tilstreekkelig belysning ber tilvejebringes for at opdage tegn pa slid, forvreengning eller ekstern skade.

Komponenter, der er slidte, deformeret, revnede, synligt forvreenget, alvorligt korroderet eller har aflejringer, der ikke kan fjernes, bgr kasseres og
erstattes. Mindre skader sasom hakker og afskalning kan fjernes ved forsigtig slibning eller filing. Overfladen ber glat overga til det tilstedende
materiale uden pludselig eendring af sektionen. Fuld fiernelse af skaden bgr ikke reducere tykkelsen af sektionen pa det punkt til mindre end
producentens angivne minimumsmal eller med mere end 10% af sektionens nominelle tykkelse. Undersgg svejsningens integritet.

Reparer: Udskift krogen, hvis den er beskadiget. Udskift sikkerhedslasen, hvis den er beskadiget eller mangler. Brug kun originale reservedele.

Afslutning af brug / Bortskaffelse
Pasvejsningskroge skal sorteres / skrottes som almindeligt stalskrot.

Ansvarsfraskrivelse

Vi forbeholder os retten til at eendre produktdesign, materialer, specifikationer eller instruktioner uden forudgaende varsel og uden forpligtelse
over for andre.

Hvis produktet aendres pa nogen made, eller hvis det kombineres med et ikke-kompatibelt produkt/komponent, patager vi os intet ansvar for

konsekvenserne med hensyn til produktets sikkerhed.
y ]

Brugervejledninger og overensstemmelseserklaring

Du kan altid finde den seneste og opdaterede brugervejledning og overensstemmelseserklaering pa internettet.
Brugervejledningen opdateres lgbende og er kun gyldig i den seneste version. NB! Den engelske version

er den originale vejledning. Brugervejledningen og overensstemmelseserklaeringen kan downloades

under fglgende link: www.powertex-products.com/manuals.
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POWERTEX
POWERTEX Hitsaa koukku WH
Kayttoohje (Fl)

Tiedot ja mitat POWERTEX WH

ﬂ@ \

MITAT
Malli A B Cc E F H M P L

mm mm mm mm mm mm mm mm mm
WH-1T 23 76 63 22 18 93 22.5 25 101
WH-2T 28.5 92 66 26 20.5 81 23.3 34 1M1
WH-3T 30 106 75 30 24 116 30 36 128
WH-5T 39 133 98 36 28 160 43 43.5 170
WH-8T 36 137 99 34.5 39 166 50 51 175
WH-10T 49 169 140 49 38 205 55 53 222

Kuormitustaulukko WH

Kayttdlampatila -40° jopa +200°C ilman WLL:n (Working Load Limit, sallittu tydkuorma) vahennysta.
Kuormaus sallittu vain merkitylla alueella.

Sivulle kuormaus kielletty.

Malli WLL
ton
WH-1T 1.0
WH-2T 2.0
WH-3T 3.0
WH-5T 5.0
WH-8T 8.0
WH-10T 10.0
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VAROITUS

Nostolaitteiden ja -valineiden kayttd on suunniteltava, jarjestettava ja suoritettava siten, etta vaaralliset tilanteet estetdan. Kansallisten
lakisaateisten maaraysten mukaisesti nostolaitteita ja -valineita saa kayttaa vain henkild, joka on hyvin perehtynyt tydhon ja jolla on teoreettista ja
kaytannon tietoa turvallisesta kaytosta. Ennen laitteen kdyttda on luettava kayttdohje. Se sisaltaa tarkeaa tietoa laitteen turvallisesta ja oikeasta
kaytosta. Taman ohjeen maaraysten noudattamatta jattdminen voi aiheuttaa vakavia seurauksia, kuten loukkaantumisriskin. Kayttdohjeen lisaksi
viittaamme olemassa oleviin kansallisiin maarayksiin, jotka saattavat syrjayttda nama ohjeet.

Yleista

POWERTEX WH -nostosilmukat on tarkoitettu kaytettaviksi nostolaitteina, jotka kiinnitetdadn suoraan kuormaan sen nostamiseksi tai
osana nostokokoonpanoa, kuten nostopalkkia, nostoraksia jne. Ne voidaan myos hitsata koneisiin, kuten kaivinkoneisiin, nostotoimintojen
mahdollistamiseksi. Kysy neuvoa koneen valmistajalta, mihin koukku voidaan kiinnittdd. POWERTEX WH -nostosilmukat tayttavat kaikki
konedirektiivin 2006/42/EY ja sen viimeisimpien muutosten vaatimukset, EN 1677-1 & AS 3776.

Kaytto haitallisissa ymparistoissa

Lampédtilan vaikutus sallittuun tydkuormaan (WLL): On otettava huomioon kaytdssa saavutettava lampétila. POWERTEX WH -nostosilmukoita
voidaan kayttaa lampétiloissa -40°C ja +200°C ilman sallitun tydkuorman vahentamista.

Happamissa olosuhteissa: Korkealujuuskomponentteja ei saa kayttaa upotettuna happamiin liuoksiin tai altistettuna happamille hoyryille. Samasta
syysta niitd ei saa kuumasinkita tai altistaa elektrolyyttiselle viimeistelylle ilman valmistajan lupaa.

Kemialliset vaikutukset: Konsultoi jakelijaasi, jos tuotteet altistetaan kemikaaleille, erityisesti yhdistettyna korkeisiin 1ampétiloihin.

Vaaralliset olosuhteet: Erityisen vaarallisissa olosuhteissa, mukaan lukien offshore-toiminnot, henkildn nostaminen ja potentiaalisesti vaarallisten
kuormien, kuten sulatettujen metallien, sydvyttévien materiaalien tai sateilevien materiaalien nostaminen, vaaran aste tulisi arvioida patevan
henkildn toimesta ja sallittua tydkuormaa on vastaavasti sdadettava.

Kayttolampotila

-40 jopa +200°C ilman WLL:n alennusta

+200 jopa +300°C sallittu 10% WLL:n alennuksella
+300 jopa +400°C sallittu 25% WLL:n alennuksella

Merkinnat

POWERTEX WH -nostopisteet on yleensa merkitty seuraavasti:
- Tyékuorma (WLL) esim. WLL 1t

- Valmistajan symboli esim. POWERTEX tai PX.

- Mallinimi — Koko esim. WH-1T

- Jaljitettavyyskoodi esim. F2 (osoittaa tiettya eraa).

- Vaatimustenmukaisuusmerkinnat CE + UKCA

Materiaali ja viimeistely
Powertex WH -koukut on taottu lujatekoisesta seosterdksesta (SAE8620H) ja osat on sdhkdstaattisesti pulverimaalattu. Koukut on testattu
halkeamien havaitsemiseksi ja naytteet on testattu koekuormituksella.

Valinta
Valitse nostosilmukan tyyppi, kierteen koko ja tydkuorma sovellukseen sopivaksi. Jos nostosilmukka saattaa altistua darimmaisille olosuhteille,
tarinalle tai iskukuormitukselle, tama on otettava hyvin huomioon oikeaa nostosilmukkaa valittaessa.

Ennen ensimmaista kayttoa
Varmista, etta toimitetut nostosimukat vastaavat tilausta ja etta todistus ja vaatimustenmukaisuusvakuutus ovat saatavilla. Pida rekisteri kaikista
nostolaitteista ja varmista, etta niiden kayttokunto tarkastetaan saannodllisesti.

Asennus ja kaytto

Jos jokin naista tarkastuskriteereista ei tayty, nostosilmukkaa ei saa kayttaa:

- Tarkista, etta kaikki merkinnat ovat luettavissa.

- Tarkista, ettei ole vikoja, kuten kulumaa, muodonmuutoksia, leikkauksia, naarmuja, uurteita, halkeamia, korroosiota tai muita nakyvia vikoja,
jotka voisivat vaikuttaa turvallisuuteen.

- Tarkista salpatoiminto.

Varmista, ettd nostosilmukan WLL on riittava nostettavalle kuormalle, katso WLL-taulukko. Asennuksen jalkeen aseta lenkki niin, etté se voidaan
yhdistaa suoraan nostolaitteeseen tai valilliseen nostoapuvalineeseen noston suorittamiseksi. Varmista, etta materiaali soveltuu hitsaukseen,
seuraavasti tarkista se suunnittelijalta (hiilipitoisuus enintédan 0,42 %) ja etta rakenne on mitoitettu kestdamaan kuormitus. Varmista, etta sijoitus
nostokoukun sijoitus on sopiva siten, etta kuormitus tapahtuu vain sallituissa kuormitustasoissa/kuormituskulmissa. Koukun sivukuormitus ei ole
sallittua. Hitsauspinnat on mitoitettava siten, etta niihin mahtuu nostokoukku, ja niiden on oltava tasaisia ja puhdistettuja maaleista, oksideista,
voiteluaineista jne. V oivat vaikuttaa hitsin laatuun. Hitsauksen on oltava EN ISO 9606-1 -standardin mukaisen patevan hitsaajan suorittama.
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Suositellut elektrodit ja hitsaustiedot alla

hitsaus ja hitsauskoukkujen
kaavamainen kaavio

AL

TAULUKKO 1
WLL (T) Levyn vahimmaispaksuus S Pienin hitsin koko ExL (mm)
(mm)
1 6 12x9
2 8 14x10
3 10 14x10
5 12 18x15
8 14 22x20
10 16 28x25

Hitsauksen esilammitysalue: 200°C - 500°C. Valitse sopiva hitsauselektrodi materiaaleille, joiden vetolujuus on ~600 MPa.

Hitsaus on tehtdva kokonaan pohjalevyn ympari. Tee vahintaan kaksi paallekkaista hitsauspistetta oikean tunkeuman varmistamiseksi. Tarkista,
etta hitsauspilkun paksuus on riittava kaytettdvaan kuormitukseen nahden ja etta se tayttaa hitsin vahimmaiskokoa koskevat vaatimukset. Valta
hitsin pakollista jadhdyttamista. Puhdista hitsi ja tutki hitsauksen eheys tarvittaessa hitsin tarkistussuihkulla. Maalaa osat korroosion estamiseksi.
Varmista asennuksen jalkeen, etta koukkua voidaan kuormittaa aiotuissa kayttdkulmissa ja etta turvasalpaa voidaan kayttaa aiotulla tavalla.

Turvallisuus nostettaessa

Nostolaitteiden tydkuormaa ei saa koskaan ylittaa. Turvasalvan on voitava sulkeutua kokonaan, kun se on ladattu. Kadet ja muut ruumiinosat on
pidettava poissa loukkaantumisen valttamiseksi, kun |0ysaa nostetaan. Kuorma on nostettava kevyesti ilman iskuja ja tarkistettava, etta se on
turvallinen ja nousee tarkoitetussa asennossa. Nostohenkiléstén on oltava tietoinen heiluvien ja kallistuvien kuormien riskeisté. Al4 koskaan salli
henkildiden tai kehonosien olla roikkuvan kuorman alla. Ala salli henkildiden olla kuorman paallé sen nostamisen aikana. Laskeutumispaikan
tulee olla hyvin valmisteltu. On varmistettava, ettd maapera tai lattia kestaa kuorman. On myds varmistettava, etta laskupaikalle on riittava paasy
ja etté se on vapaa tarpeettomista esteista ja ihmisistd. Kuorma on laskettava varovasti varmistaen, ettd kehonosat ovat poissa tieltd. Varmista
kuorman vakaus laskettaessa ennen nostolaitteiden poistamista.

Painopiste

Kuorman heilumisen tai pyorimisen valttamiseksi on tarkeaa sijoittaa nostosilmukat symmetrisesti kuorman painopisteen ylapuolelle::

- Yhden pisteen nostossa nostosilmukan pitaa olla jarjestetty suoraan painopisteen ylapuolelle.

- Kahden pisteen nostossa nostosilmukat pitda asentaa painopisteen kummallekin puolelle ja sen ylapuolelle.

- Kolmen ja neljan pisteen nostoissa nostosilmukat pitda asentaa symmetrisesti painopisteen ympaérille ja sen ylapuolelle. On suositeltavaa, etta
kuorma jakautuu tasaisesti nostosilmukoille ja ettéd ne ovat painopisteen ylapuolella.

1. painopiste
2. suuri jannitys tassa jalassa
3. kuormitus P

24



Kuorman symmetria

Eri konfiguraatioiden tyokuormat (WLL) on maaritetty olettaen, ettd kuormitus on symmetrinen. Tama tarkoittaa, ettd kuormaa nostettaessa
nostosilmukat sijoitetaan symmetrisesti tasossa ja ne ovat samassa kulmassa pystysuoraan nahden.

Jos monihaaraisissa kettinkirakseissa haarojen kulmat ovat erisuuruiset, suurin kuormitus kohdistuu haaraan, jolla on pienin kulma pystysuoraan
nahden. Aaritapauksessa, jos yksi haara on pystysuora, se kantaa koko kuorman.

Kuormituksen voidaan olettaa olevan symmetrinen, jos kaikki seuraavat ehdot tayttyvat ja kuorma on alle 80% merkitysta WLL:sta:

a) kettinkiraksin haarojen kulmat pystysuoraan nahden ovat kaikki vahintdan 15°; ja

b) kettinkiraksin haarojen kulmat pystysuoraan nahden ovat kaikki 15°:n sisalla toisistaan; ja

c) kolme- ja neljahaaraisissa kettinkirakseissa tasokulmat ovat toisistaan 15°:n sisalla toisistaan.

Jos kaikki edella mainitut edellytykset eivat tayty, kuormitusta tulisi pitdéd epasymmetrisena, ja nosto tulisi laittaa patevalle henkilélle turvallisen
luokituksen maarittamiseksi. Vaihtoehtoisesti epasymmetrisessa kuormituksessa kettinkiraksin tydkuorma on vahennettava puoleen merkitysta.

Kuormituksen symmetria

Sallittu kayttd / Kielletty kayttd

- Kuormitus mieluiten koukun alaosassa, jossa se on vahvimmillaan (SF=5).
- Kuormitus sallitaan enintddn 45°:n kulmassa pohjalevyyn nahden (SF=4).
- Kuormitusta ei saa koskaan sijoittaa koukun karkeen.

- Kuormitusta ei saa koskaan sijoittaa salpaan.

- Koukkua ei saa koskaan kuormittaa sivulta.
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Tarkastus ja huolto

Piivittdinen tarkastus

Kayton aikana nostosilmukat altistuvat olosuhteille, jotka voivat vaikuttaa niiden turvallisuuteen. Siksi on valttamatonta paivittain tarkastaa
nostosilmukat ja varmistaa, etté ne ovat turvallisia kayttaa jatkossakin. Nostosilmukka pitda poistaa kaytdsta ja toimittaa patevalle henkildlle
perusteelliseen tarkastukseen, jos ennen jokaista kayttéa havaitaan jokin seuraavista:

- Kaikki merkinnat eivat ole luettavissa.

- Nostosilmukoissa on vikoja, kuten kulumaa, muodonmuutoksia, leikkauksia, naarmuja, uurteita, halkeamia, korroosiota tai muita nakyvia vikoja,
jotka voisivat vaikuttaa turvallisuuteen.

- Tarkista hitsauksen eheys

- Tarkista, ettad turvasalpa on ehja ja toimii tarkoitetulla tavalla.

- Nostosilmukan WLL ei ole riittava nostettavalle kuormalle.

Perusteellinen tarkastus

Patevan henkildn tulee suorittaa perusteellinen tarkastus enintdan kahdentoista kuukauden valein. Tama vali tulisi lyhentad, jos kayttdolosuhteet
niin vaativat. Tarkastukset on merkittava rekisteriin.

Tuotteet tulisi puhdistaa perusteellisesti vapaaksi 0ljysta, liasta ja ruosteesta ennen tarkastusta. Mika tahansa puhdistusmenetelma, joka ei
vahingoita alkuperaista materiaalia, on hyvaksyttava. Valtettavia menetelmia ovat ne, joissa kaytetdan happoja, ylikuumentamista, materiaalin
poistoa tai tydstamista niin, ettd mahdolliset halkeamat tai pinnan viat voivat peittya.

Riittava valaistus on tarpeen kulumisen, muodonmuutosten tai ulkoisen vahingon merkkien havaitsemiseksi.

Komponentit, joissa on kulumia, muodonmuutoksia, halkeamia, nakyvia vaantymia, voimakasta korroosiota tai ylimaaraista ainesta, jota ei

saa poistettua pitaisi hylata ja korvata. Pienia vaurioita, kuten naarmuja ja uurteita, voidaan poistaa varovaisesti hioen tai viilaten. Pinnan tulisi
sulautua sujuvasti viereiseen materiaaliin ilman suurempaa pykalaa. Vahingon taydellinen poisto ei saisi pienentaa kyseisen kohdan paksuutta
alle valmistajan maarittdmien vahimmaismittojen tai yli 10% kyseisen kohdan nimellispaksuudesta. Tarkista pultin kunto.

Tarkasta hitsauksen eheys.

Korjaa: Vaihda koukku, jos se on vaurioitunut. Vaihda turvasalpa, jos se on vaurioitunut tai puuttuu. Kayta vain alkuperaisia varaosia.

Hylkays / Havittaminen
Nostosilmukat lajitellaan/romutetaan yleisena terasromuna..

Vastuuvapauslauseke

Pidatamme oikeuden muuttaa tuotteen suunnittelua, materiaaleja, teknisia tietoja tai ohjeita ilman ennakkoilmoitusta ja ilman velvollisuutta muita
kohtaan.

Jos tuotetta muutetaan milldan tavalla tai jos se yhdistetaan yhteensopimattomaan tuotteeseen/komponenttiin, emme ota vastuuta seurauksista

tuotteen turvallisuuden suhteen.
. ]

Kayttoohjeet ja vaatimustenmukaisuusvakuutus

Uusin ja paivitetty kayttdohje ja vaatimustenmukaisuusvakuutus ovat aina saatavilla verkkosivuillamme.
Kayttoohje paivitetaan jatkuvasti, ja vain uusin versio on voimassa. Huom! Englanninkielinen versio

on alkuperainen ohje. Kayttéohje ja vaatimustenmukaisuusvakuutus ovat ladattavissa

seuraavasta linkista: www.powertex-products.com/manuals.
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POWERTEX
POWERTEX AnschweiBhaken WH
Bedienungsanleitung (DE)

Daten und MaRe POWERTEX WH

ﬂ@ \

ABMESSUNGEN

Modell A B Cc E F H M P L

mm mm mm mm mm mm mm mm mm
WH-1T 23 76 63 22 18 93 22.5 25 101
WH-2T 28.5 92 66 26 20.5 81 233 34 11
WH-3T 30 106 75 30 24 116 30 36 128
WH-5T 39 133 98 36 28 160 43 43.5 170
WH-8T 36 137 99 34.5 39 166 50 51 175
WH-10T 49 169 140 49 38 205 55 53 222

Lastdiagramm WH

Arbeitstemperatur -40° bis +200°C ohne Reduzierung der Tragfahigkeit (WLL).
Beladung nur im markierten Bereich erlaubt.

Seitliche Beladung untersagt.

Modell WLL

ton
WH-1T 1.0
WH-2T 2.0
WH-3T 3.0
WH-5T 5.0
WH-8T 8.0

WH-10T 10.0
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WARNUNG

Die Arbeit mit Hebevorrichtungen und -ausriistungen muss geplant, organisiert und durchgefiihrt werden, um gefahrliche Situationen zu
verhindern. GemaR den nationalen gesetzlichen Vorschriften durfen Hebevorrichtungen und -ausriistungen nur von Personen verwendet
werden, die mit der Arbeit vertraut sind und theoretisches und praktisches Wissen Uber die sichere Verwendung haben. Vor der Verwendung der
Ausrlstung muss die Bedienungsanleitung gelesen werden. Sie enthalt wichtige Informationen dartber, wie die Ausristung sicher und korrekt
funktioniert. Die Nichtbeachtung der Vorschriften dieser Anleitung kann schwerwiegende Folgen wie Verletzungsrisiken haben. Neben der
Bedienungsanleitung verweisen wir auf bestehende nationale Vorschriften, die diese Anweisungen ersetzen kénnen.

Allgemeine Beschreibung

Powertex WH Anschlagpunkte sind firr den Einsatz als Hebezeuge vorgesehen, die direkt an der Last angebracht werden, um diese anzuheben,
oder als Teile einer Hebevorrichtung wie Hebebalken, Hebegurte usw. Sie kdnnen auch an Maschinen wie Baggern angeschweil3t werden,

um Hebungsoperationen zu ermdéglichen. Holen Sie Rat beim Maschinenhersteller ein, wo der Haken montiert werden kann. Powertex WH
Hebepunkte erfiillen alle Anforderungen der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG und ihrer letzten Anderungen, EN 1677-1 & AS 3776.

Verwendung in widrigen Umgebungen

Auswirkungen der Temperatur auf die Tragfahigkeit (WLL): Es sollte die Temperatur berticksichtigt werden, die im Betrieb erreicht werden kann.
Powertex WH Anschlagpunkte kdnnen bei Temperaturen zwischen -40°C und +200°C ohne Reduzierung der Tragfahigkeiten verwendet werden.
Saurebedingungen: Hochfeste Hebekomponenten sollten weder in Saurelésungen getaucht noch Sduredampfen ausgesetzt werden. Aus
demselben Grund diirfen sie nicht feuerverzinkt oder ohne Genehmigung des Herstellers einer elektrolytischen Veredelung ausgesetzt werden.
Chemische Einflisse: Konsultieren Sie Ihren Handler, falls die Produkte Chemikalien ausgesetzt werden sollen, insbesondere in Kombination mit
hohen Temperaturen.

Gefahrliche Bedingungen: In besonders gefahrlichen Bedingungen, einschlieRlich Offshore-Aktivitaten, dem Heben von Personen und dem
Heben potenziell gefahrlicher Lasten wie geschmolzenen Metallen, korrosiven Materialien oder spaltbaren Materialien, sollte das Gefahrenniveau
von einer kompetenten Person bewertet und die Tragfahigkeit entsprechend angepasst werden.

Temperaturbereich

-40 bis +200°C ohne Reduzierung der WLL

+200 bis +300°C erlaubt mit 10% Reduzierung der WLL
+300 bis +400°C erlaubt mit 25% Reduzierung der WLL

Kennzeichnung

Powertex WH Anschlagpunkte sind allgemein gekennzeichnet mit:

- Tragfahigkeit (WLL) z.B. WLL 1t

- Herstellersymbol z.B. POWERTEX oder PX

- Modellname - GroRe z.B. WH-1T

- Rickverfolgbarkeitscode z.B. F2 (bezeichnet eine bestimmte Charge).
- Konformitatszeichen CE + UKCA

Material und Verarbeitung
Powertex WH-Haken werden aus hochfestem legiertem Stahl (SAE8620H) geschmiedet und die Teile werden elektrostatisch pulverbeschichtet.
Die Haken werden auf Risserkennung gepriift und die Proben auf ihre Belastbarkeit getestet.

Auswahl

Wabhlen Sie den Typ des Anschlagpunktes, die GewindegréRe und die Tragfahigkeit, die fur die jeweilige Anwendung geeignet sind. Wenn
extreme Umstande, Vibrationen oder StofRbelastungen auftreten kdnnen, muss dies bei der Auswahl des richtigen Anschlagpunktes berticksichtigt
werden.

Vor der ersten Verwendung

Stellen Sie sicher, dass die gelieferten Anschlagpunkte der Bestellung entsprechen und dass Zertifikat und Konformitatserklarung zur Verfiigung
gestellt werden. Fiihren Sie ein Register aller Hebeausristungen und stellen Sie sicher, dass diese regelmaRig auf ihre Einsatzfahigkeit gepruft
werden.

Montage und Verwendung

Wenn einer dieser Priifpunkte nicht erfllt ist, sollte der Anschlagpunkt nicht verwendet werden:

- Uberpriifen Sie, ob alle Kennzeichnungen lesbar sind.

- Uberpriifen Sie auf Mangel wie Verschleil, Verformung, Schnitte, Kerben, Rillen, Risse, Korrosion oder andere sichtbare Defekte, die die
Sicherheit beeintrachtigen kénnten.

- Prufen Sie die Funktion der Verriegelung.

Stellen Sie sicher, dass die WLL des Anschlagpunktes ausreichend fur die zu hebende Last ist (siehe WLL-Diagramm). Wenn montiert, positionie-
ren Sie das Glied so, dass es direkt an die Hebevorrichtung oder an Zwischenhebeausristungen angeschlossen werden kann, um den Hebevor-
gang durchzufuihren. Vergewissern Sie sich, dass das Material zum Schweif3en geeignet ist, indem Sie

in Absprache mit dem Konstrukteur (Kohlenstoffgehalt max. 0,42 %) und die Dimensionierung der Konstruktion fiir die Aufnahme der Last. Stellen
Sie sicher, dass die Platzierung dass die Platzierung des Lasthakens geeignet ist, so dass die Belastung nur in den zuldssigen Lastebenen/Last-
winkeln erfolgt. Eine seitliche Belastung des Hakens ist nicht zulassig. Die Schweil3flachen miissen so dimensioniert sein, dass sie den Lasthak-
en aufnehmen kénnen, und sie mussen eben und von Farbe, Oxid, Schmiermitteln usw. gereinigt sein, die die Schweilqualitat beeintrachtigen
kénnen. Das Schweif3en sollte von einem qualifizierten Schweiler gemaf EN ISO 9606-1 durchgefiihrt werden.
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Empfohlene Elektroden und Schweifdaten siehe unten

¢

SchweiBen und schematische b
Darstellung von SchweifRhaken '

Rundumschweiflen

AL

TABELLE 1
WLL (T) Minimale Blechdicke S (mm) MindestgroRe der Schweiflnah
ExL (mm)
1 6 12x9
2 8 14x10
3 10 14x10
5 12 18x15
8 14 22x20
10 16 28x25

Schweillvorwarmbereich: 200°C - 500°C. Wahlen Sie eine geeignete Schweilielektrode fiir die Materialien mit einer Zugfestigkeit von ~600 MPa.
Die Schweillung sollte vollstandig um die Grundplatte herum erfolgen. Mindestens zwei Ubereinander liegende Schweilraupen anbringen, um
ein korrektes Eindringen zu gewahrleisten. Prifen Sie, ob die Dicke der Schweif3raupe fir die aufzubringende Last ausreichend ist und die
Mindestanforderungen an die SchweilRnahtgrofRe erfillt. Vermeiden Sie eine Zwangskihlung der Schweifnaht. Reinigen Sie die Schweil3naht
und prifen Sie die Unversehrtheit der Schweilnaht, falls erforderlich mit Schweilnahtprifspray. Lackieren Sie die Teile, um Korrosion zu
verhindern. Vergewissern Sie sich nach der Montage, dass der Haken in den vorgesehenen Einsatzwinkeln belastet werden kann und dass die
Sicherheitsverriegelung wie vorgesehen betatigt werden kann.

Sicherheit beim Heben

Die Tragfahigkeitsgrenze der Anschlagpunkte darf niemals iberschritten werden. Die Sicherheitsverriegelung muss sich unter Last vollstandig
schlieRen lassen. Hande und andere Korperteile sollten ferngehalten werden, um Verletzungen zu vermeiden, wenn die Lose aufgenommen
werden. Die Last sollte leicht ohne Schock angehoben und Uberpriift werden, ob sie sicher ist und die beabsichtigte Position einnimmt. Das
Hebe-Personal muss sich der Risiken von schwingenden und kippenden Lasten bewusst sein. Lassen Sie niemals Personen oder Korperteile
unter einer hangenden Last. Es sollte nicht erlaubt sein, dass Personen sich auf der Last befinden, wahrend sie angehoben wird. Der Ablageort
sollte gut vorbereitet sein. Es sollte sichergestellt werden, dass der Boden oder die Bodenflache ausreichend stark ist, um die Last zu tragen. Es
sollte auch sichergestellt werden, dass ein ausreichender Zugang zum Ablageort vorhanden ist und das er frei von unnétigen Hindernissen und
Personen ist. Die Last sollte vorsichtig abgesetzt werden, wobei darauf zu achten ist, dass Kérperteile nicht in Mitleidenschaft gezogen werden.
Stellen Sie die Stabilitat der Last sicher, bevor Sie die Hebeausristung entfernen.

Schwerpunkt

Um ein Schwingen oder Drehen der Last zu vermeiden, ist es wichtig, die Anschlagpunkte symmetrisch tiber dem Schwerpunkt der Last zu
positionieren:

- Bei einem 1-Punkt-Heben sollte der Anschlagpunkt vertikal iber dem Schwerpunkt angeordnet sein.

- Bei einem 2-Punkte-Heben sollten die Anschlagpunkte auf jeder Seite und tiber dem Schwerpunkt angeordnet sein.

- Bei einem 3- und 4-Punkte-Heben sollten die Anschlagpunkte symmetrisch in einer Ebene um und iber dem Schwerpunkt angeordnet sein. Es
ist vorzuziehen, dass die Verteilung gleichmaRig ist und dass die Anschlagpunkte tGber dem Schwerpunkt liegen.

1. Schwerpunkt
2. hohe Spannung in diesem Schenkel
3. Belastung P
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Lastsymmetrie

Die Arbeitslastgrenzen (WLL) fur die verschiedenen Konfigurationen wurden unter der Annahme bestimmt, dass die Belastung symmetrisch
ist. Dies bedeutet, dass wenn die Last angehoben wird, die Anschlagpunkte symmetrisch in einer Ebene angeordnet sind — also gleiche Winkel
haben.

Im Falle von 2-, 3- und 4-Strang-Kettengehangen, wenn die Strange unterschiedliche Winkel zur Vertikalen einschlielen, wird die groRte
Spannung im Strang mit dem kleinsten Winkel zur Vertikalen sein. Im Extremfall, wenn ein Strang vertikal ist, wird er die gesamte Last tragen.
Die Belastung kann als symmetrisch angesehen werden, wenn alle folgenden Bedingungen erfillt sind und die Last weniger als 80% der
gekennzeichneten WLL betragt:

a) Die Winkel der Kettengehangen -Strange zur Vertikalen sind alle nicht weniger als 15°; und

b) Die Winkel der Kettengehangen -Strange zur Vertikalen sind alle innerhalb von 15° zueinander; und

c) im Falle von drei- und vierstrangigen Kettengehangen sind die Ebenenwinkel innerhalb von 15° zueinander.

Wenn nicht alle oben genannten Parameter erflllt sind, sollte die Belastung als asymmetrisch betrachtet werden, und der Hebevorgang sollte an
eine kompetente Person verwiesen werden, um die sichere Bewertung festzustellen. Alternativ sollte im Falle einer asymmetrischen Belastung
das Kettengehange mit der Halfte der gekennzeichneten WLL bewertet werden.

Symmetrie der Belastung

Erlaubte Verwendung / Verbotene Verwendung

- Belastung vorzugsweise an der Unterseite des Hakens, wo sie am starksten ist (SF=5)
- Die Belastung darf maximal 45° von der Grundplatte aus erfolgen (SF=4)

- Niemals die Spitze des Hakens belasten

- Niemals die Last auf die Klinke legen

- Niemals den Haken seitlich belasten
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Inspektion und Wartung

Tégliche Inspektion

Wahrend des Einsatzes sind die Anschlagpunkte Bedingungen ausgesetzt, die ihre Sicherheit beeinflussen kdnnen. Daher ist es notwendig,
taglich zu Uberprifen und sicherzustellen, dass die Anschlagpunkte fiir die weitere Verwendung sicher sind. Der Anschlagpunkt sollte aus dem
Dienst genommen und einer kompetenten Person zur grindlichen Untersuchung tubergeben werden, wenn einer der folgenden Punkte vor jedem
Gebrauch festgestellt wird:

- Uberpriifen Sie, ob alle Kennzeichnungen lesbar sind.

- Uberpriifen Sie auf Mangel wie Verschleil, Verformung, Schnitte, Kerben, Rillen, Risse, Korrosion oder andere sichtbare Defekte, die die
Sicherheit beeintrachtigen kdnnten.

- Prufen Sie die Unversehrtheit der Schwei3naht

- Prufen Sie, ob die Sicherheitsverriegelung intakt ist und wie vorgesehen funktioniert.

- Stellen Sie sicher, dass die WLL des Anschlagpunktes flr die zu hebende Last ausreichend ist.

Griindliche Untersuchung

Eine grundliche Untersuchung sollte von einer kompetenten Person in Abstanden von nicht mehr als zwélf Monaten durchgefiihrt werden. Dieses
Intervall sollte bei Bedarf aufgrund der Einsatzbedingungen kurzer sein. Aufzeichnungen Uber solche Untersuchungen sollten gefiihrt werden.
Die Produkte sollten griindlich gereinigt werden, um frei von Ol, Schmutz und Rost vor der Untersuchung zu sein. Jede Reinigungsmethode, die
das Grundmetall nicht beschéadigt, ist akzeptabel. Zu vermeidende Methoden sind solche, die Sauren verwenden, Uberhitzung, Metallentfernung
oder Metallbewegung, die Risse oder Oberflachendefekte verdecken kénnten.

Es sollte ausreichend Beleuchtung bereitgestellt werden, um Anzeichen von Verschleil3, Verformung oder auReren Beschadigungen zu erkennen.
Komponenten, die abgenutzt, verformt, gerissen, sichtbar verzogen, schwer korrodiert sind oder Ablagerungen aufweisen, die nicht entfernt
werden kénnen, sollten entsorgt und ersetzt werden. Geringfligige Schaden wie Kerben und Rillen kénnen durch vorsichtiges Schleifen

oder Feilen entfernt werden. Die Oberflache sollte sanft in das angrenzende Material (ibergehen, ohne abrupte Querschnittsanderungen. Die
vollstdndige Entfernung des Schadens sollte die Dicke des Abschnitts an dieser Stelle nicht auf weniger als die vom Hersteller angegebenen
Mindestmale oder um mehr als 10% der nominellen Dicke des Abschnitts reduzieren. Uberpriifen Sie den Zustand des Gewindebolzens.

Prifen Sie die Unversehrtheit der SchweilRnahte.

Reparieren: Ersetzen Sie den Haken, wenn er beschadigt ist. Ersetzen Sie die Sicherheitsverriegelung, wenn sie beschadigt ist oder fehlt.
Verwenden Sie nur Original-Ersatzteile.

Ende der Nutzung / Entsorgung
Die Anschlagpunkte sollen als allgemeiner Stahlschrott sortiert/entsorgt werden.

Haftungsausschluss

Wir behalten uns das Recht vor, Produktentwurf, Materialien, Spezifikationen oder Anweisungen ohne vorherige Ankiindigung und ohne
Verpflichtung gegenuber Dritten zu andern.

Wenn das Produkt in irgendeiner Weise modifiziert wird oder wenn es mit einem nicht kompatiblen Produkt/Komponente kombiniert wird,=

Ubernehmen wir keine Verantwortung fur die Folgen bezliglich der Sicherheit des Produkts.
5 r

Benutzerhandbiicher und Konformitétserklarung

Die aktuelle und aktualisierte Version der Bedienungsanleitung und Konformitatserklarung finden Sie jederzeit im
Internet. Das Benutzerhandbuch wird kontinuierlich aktualisiert und ist nur in der neuesten Version giiltig. NB! Die
englische Version ist die Originalanleitung. Das Benutzerhandbuch und die Konformitatserklarung stehen unter
folgendem Link zum Download bereit unter folgendem Link: www.powertex-products.com/manuals.
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POWERTYTEX
POWERTEX Aanlashaak WH

Gebruiksaanwijzing (NL)

Data and afmetingen POWERTEX WH

. M
L&
DIMENSIONS
Model A B C E F H M P L
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
WH-1T 23 76 63 22 18 93 22.5 25 101
WH-2T 28.5 92 66 26 20.5 81 23.3 34 111
WH-3T 30 106 75 30 24 116 30 36 128
WH-5T 39 133 98 36 28 160 43 43.5 170
WH-8T 36 137 99 34.5 39 166 50 51 175
WH-10T 49 169 140 49 38 205 55 53 222

Belastingsdiagram WH

Werktemperatuur -40° tot +200°C zonder vermindering van de WLL.
Laden alleen toegestaan in gemarkeerd gebied.

Zijwaarts laden verboden.

Model WLL
ton
WH-1T 1.0
WH-2T 2.0
WH-3T 3.0
WH-5T 5.0
WH-8T 8.0
WH-10T 10.0
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WAARSCHUWING

Het werken met hijsmiddelen en -uitrusting moet gepland, georganiseerd en uitgevoerd worden om gevaarlijke situaties te voorkomen.
Overeenkomstig de nationale wettelijke voorschriften mogen hijsmiddelen en -uitrusting alleen gebruikt worden door iemand die goed bekend
is met het werk en theoretische en praktische kennis heeft van veilig gebruik. Voordat de uitrusting gebruikt wordt, moet de gebruiksaanwijzing
gelezen worden. Deze bevat belangrijke informatie over hoe de uitrusting op een veilige en correcte manier zal werken. Het niet volgen van
de voorschriften van deze instructie kan ernstige gevolgen hebben zoals het risico op letsel. Naast de gebruiksaanwijzing verwijzen we naar

bestaande nationale voorschriften die deze instructies kunnen overschrijden.

Algemene beschrijving

POWERTEX WH Aanlashaken zijn bedoeld om te worden gebruikt als hijsuitrusting die direct aan de lading wordt bevestigd om deze te hijsen
of als onderdeel van een hijsassemblage zoals een hijsbalk, hijsstrop etc. Ze kunnen ook aan machines zoals graafmachines worden gelast
om hijsoperaties mogelijk te maken. Vraag advies aan de fabrikant van de machine waar de haak gemonteerd kan worden. POWERTEX WH
Aanlashaken voldoen aan alle relevante eisen van de Machinerichtlijn 2006/42/EG en de laatste wijzigingen daarvan, EN 1677-1 & AS 3776.

Gebruik in ongunstige omgevingen

Effect van temperatuur op de werklastlimiet (WLL): Er moet rekening gehouden worden met de temperatuur die tijdens het gebruik bereikt

kan worden. POWERTEX WH Aanlashaken kunnen gebruikt worden bij temperaturen tussen -40°C en +200°C zonder vermindering van de
werklastlimieten.

Zure omstandigheden: Componenten voor zwaar hijsen mogen niet worden gebruikt, noch ondergedompeld in zure oplossingen, noch
blootgesteld aan zure dampen. Om dezelfde reden mogen ze niet thermisch verzinkt of blootgesteld worden aan elektrolytische afwerking zonder
toestemming van de fabrikant.

Chemische effecten: Raadpleeg uw distributeur in geval de producten blootgesteld worden aan chemicalién, met name in combinatie met hoge
temperaturen.

Gevaarlijke omstandigheden: In bijzonder gevaarlijke omstandigheden, waaronder offshore activiteiten, het hijsen van personen en het hijsen
van potentieel gevaarlijke lasten zoals gesmolten metalen, corrosieve materialen of splijtbare materialen, moet de mate van gevaar beoordeeld
worden door een bevoegd persoon en de werklastlimiet dienovereenkomstig aangepast.

Gebruikstemperatuurbereik

-40 tot +200°C zonder vermindering van de WLL

+200 tot +300°C toegestaan met 10% vermindering van de WLL
+300 tot +400°C toegestaan met 25% vermindering van de WLL

Markering

POWERTEX WH Aanlashaken zijn over het algemeen gemarkeerd met:
- Werklastlimiet (WLL) bijv. WLL 1t

- Symbool van de fabrikant bijv. POWERTEX of PX.

- Modelnaam — Grootte bijv. WH-1T

- Traceerbaarheidscode bijv. F2 (duidt op een specifieke partij).

- Conformiteitsmerken CE + UKCA

Materiaal en afwerking
Powertex WH haken zijn gesmeed uit hoogsterkte gelegeerd staal (SAE8620H) en de onderdelen zijn elektrostatisch gepoedercoat. De haken
zijn getest op scheurdetectie en proefbelastbaarheid.

Selectie

Selecteer het type hijsoog, de schroefdraadmaat en de werklastlimiet die geschikt zijn voor de specifieke toepassing. Als extreme
omstandigheden, trillingen of schokbelastingen kunnen optreden, moet hiermee rekening gehouden worden bij het selecteren van het juiste
hijsoog.

Voor het eerste gebruik
Zorg ervoor dat de geleverde hijsogen overeenkomen met de bestelling en dat het certificaat en de Verklaring van Overeenstemming beschikbaar
zijn. Houd een register bij van alle hijsuitrusting en zorg ervoor dat deze regelmatig gecontroleerd worden op geschiktheid voor gebruik.

Montage en gebruik

Als aan een van deze controlepunten niet wordt voldaan, mag het hijsoog niet gebruikt worden:

- Controleer of alle markeringen leesbaar zijn.

- Controleer op gebreken zoals slijtage, vervorming, sneden, inkepingen, scheuren, corrosie of andere zichtbare gebreken die de veiligheid
kunnen beinvioeden.

- Controleer de vergrendelfunctie.

Zorg ervoor dat de WLL van het hijsoog voldoende is voor de te hijsen last, zie WLL-diagram. Wanneer gemonteerd, positioneer de schakel zo
dat deze direct aan de hijsmachine of aan tussenliggende hijsuitrusting kan worden verbonden om de hijsoperatie uit te voeren. Zorg ervoor dat
het materiaal geschikt is voor lassen door. Controleer dit met de ontwerper (koolstofgehalte max 0,42%) en zorg ervoor dat de constructie gedi-
mensioneerd is om de belasting te dragen. Zorg ervoor dat de plaatsing van de hijshaak geschikt is, zodat de belasting alleen in het toegestane
lastvlak / de toegestane lasthoeken plaatsvindt. Zijdelingse belasting van de haak is niet toegestaan. De lasoppervliakken moeten gedimen-
sioneerd zijn voor de hijshaak en moeten vlak zijn en vrij van verf, oxide, smeermiddelen enz. die

die de laskwaliteit kunnen beinvioeden. Het laswerk moet worden uitgevoerd door een gekwalificeerde lasser volgens EN ISO 9606-1.
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Aanbevolen elektroden en lasgegevens hieronder

\‘
(’
# '
lassen en het gebruik van schematische 6

diagrammen van lashaken J|

Circumferentiaal lassen

AL

TABEL 1
WLL (T) Minimale plaatdikte S (mm) Minimale laswijdte ExL (mm)
1 6 12x9
2 8 14x10
3 10 14x10
5 12 18x15
8 14 22x20
10 16 28x25

Lasvoorverwarmbereik: 200°C - 500°C. Kies een geschikte laselektrode voor materialen met een treksterkte van ~600 MPa.

Het lassen moet volledig rond de bodemplaat gebeuren. Maak minstens twee boven elkaar liggende lasrupsen om een correcte inbranding
te garanderen. Controleer of de dikte van de lasrups voldoende is voor de toe te passen belasting en of deze voldoet aan de eisen voor
de minimale laswijdte. Vermijd geforceerde afkoeling van de las. Reinig de las en onderzoek de integriteit van de las met behulp van
lascontrolespray indien nodig. Verf de onderdelen om corrosie te voorkomen. Controleer na montage of de haak kan worden belast in de
beoogde gebruikshoeken en of de veiligheidsvergrendeling kan worden bediend zoals bedoeld.

Veiligheid bij hijsen

De werklastlimiet (WLL) van de hijsuitrusting mag nooit worden overschreden. De veiligheidsgrendel moet volledig kunnen sluiten wanneer

hij geladen is. Handen en andere lichaamsdelen moeten uit de buurt worden gehouden om letsel te voorkomen wanneer de speling wordt
opgenomen. De last moet licht worden opgetild zonder schokken en er moet worden gecontroleerd of deze veilig is en de bedoelde positie
aanneemt. Hefpersoneel moet zich bewust zijn van de risico’s van zwaaiende en kantelende lasten. Laat nooit personen of lichaamsdelen onder
een hangende last toe. Sta niet toe dat personen op de last rijden terwijl deze wordt gehesen. De landingsplaats moet goed voorbereid zijn. Er
moet worden gezorgd dat de grond of vloer voldoende sterk is om de last te dragen. Er moet ook worden gezorgd voor voldoende toegang tot de
landingsplaats en dat deze vrij is van onnodige obstakels en mensen. De last moet zorgvuldig worden neergelaten, waarbij ervoor wordt gezorgd
dat lichaamsdelen vrij blijven. Zorg voor de stabiliteit van de last bij het neerzetten voordat de hijsgereedschappen worden verwijderd.

Zwaartepunt

Om zwaaien of rotatie van de last te voorkomen, is het belangrijk om de hijsogen symmetrisch boven het zwaartepunt van de last te positioneren:
- Voor een 1-puntshijs moet het bevestigingspunt verticaal boven het zwaartepunt worden geplaatst.

- Voor een 2-puntshijs moeten de bevestigingspunten aan elke kant van en boven het zwaartepunt worden geplaatst.

- Voor een 3- en 4-puntshijs moeten de bevestigingspunten symmetrisch in een vlak rond en boven het zwaartepunt worden geplaatst. Het is
wenselijk dat de verdeling gelijk is en dat de bevestigingspunten boven het zwaartepunt liggen.

1. zwaartepunt
2. hoge spanning in dit been
3. belasting P
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De werklastlimieten (WLL) voor de verschillende configuraties zijn bepaald op basis van het feit dat de belasting symmetrisch is. Dit betekent dat
wanneer de last wordt gehesen, de hijsogen symmetrisch in een vlak zijn geplaatst en dezelfde hoeken ten opzichte van het verticale viak maken.
In het geval van 2-, 3- en 4-benige kettingslings, als de poten verschillende hoeken ten opzichte van het verticale vlak maken, zal de grootste
spanning in de poot met de kleinste hoek tot het verticale vlak zijn. In het extreme geval, als één poot verticaal is, zal deze de gehele last dragen.
De belasting kan als symmetrisch worden beschouwd als aan alle volgende voorwaarden is voldaan en de last minder is dan 80% van de
gemarkeerde WLL:

a) de hoeken van de kettingslingpoten ten opzichte van het verticale vlak zijn allemaal niet minder dan 15°; en

b) de hoeken van de kettingslingpoten ten opzichte van het verticale viak liggen allemaal binnen 15° van elkaar; en

c) in het geval van drie- en vierbenige kettingslings, liggen de planhoeken binnen 15° van elkaar.

Als niet aan alle bovenstaande parameters is voldaan, moet de belasting als asymmetrisch worden beschouwd en moet de hijsbeweging worden
verwezen naar een bevoegd persoon om de veilige beoordeling vast te stellen. Als alternatief, in het geval van asymmetrische belasting, moet de
kettingsling worden beoordeeld op de helft van de gemarkeerde WLL.

Symmetrie van de belasting

Toegestaan gebruik / Verboden gebruik

- Belading bij voorkeur aan de onderkant van de haak waar deze het sterkst is (SF=5)
- Belasting is toegestaan tot maximaal 45° vanaf de bodemplaat (SF=4)

- Plaats nooit belasting op de punt van de haak

- Belast nooit de vergrendeling

- Belast de haak nooit zijdelings
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Inspectie en onderhoud

Dagelijkse inspectie

Tijdens het gebruik worden de hijsogen blootgesteld aan omstandigheden die hun veiligheid kunnen beinvioeden. Daarom is het noodzakelijk
om dagelijks te controleren en te zorgen dat de hijsogen veilig zijn voor voortgezet gebruik. Het hijsoog moet uit de dienst worden genomen en
worden verwezen naar een bevoegd persoon voor een grondige inspectie als een van de volgende zaken wordt waargenomen voor elk gebruik:
- Controleer of alle markeringen leesbaar zijn.

- Controleer op gebreken zoals slijtage, vervorming, sneden, inkepingen, deuken, scheuren, corrosie of andere zichtbare gebreken die de
veiligheid kunnen beinvioeden.

- De integriteit van het laswerk controleren

- Controleer of de veiligheidsvergrendeling intact is en werkt zoals bedoeld.

- Zorg ervoor dat de WLL van het hijsoog voldoende is voor de te hijsen last.

Grondige inspectie

Een grondige inspectie moet worden uitgevoerd door een bevoegd persoon met intervallen van niet meer dan twaalf maanden. Dit interval moet
korter zijn indien nodig geacht in het licht van de gebruiksomstandigheden. Van dergelijke inspecties moeten records worden bijgehouden.

De producten moeten grondig worden gereinigd om vrij te zijn van olie, vuil en roest voorafgaand aan de inspectie. Elke reinigingsmethode die
het basismetaal niet beschadigt, is acceptabel. Te vermijden methoden zijn die met zuren, oververhitting, metaalverwijdering of metaalbeweging
die scheuren of oppervlaktedefecten kunnen bedekken.

Er moet voldoende verlichting worden voorzien om eventuele tekenen van slijtage, vervorming of externe schade op te sporen.

Onderdelen die versleten, vervormd, gebarsten, zichtbaar vervormd, ernstig gecorrodeerd zijn of afzettingen hebben die niet kunnen worden
verwijderd, moeten worden weggegooid en vervangen. Kleine schade zoals inkepingen en groeven kunnen worden verwijderd door voorzichtig te
slijpen of te vijlen. Het oppervlak moet soepel overgaan in het aangrenzende materiaal zonder abrupte verandering van doorsnede. De volledige
verwijdering van de schade mag de dikte van de sectie op dat punt niet verminderen tot minder dan de door de fabrikant gespecificeerde
minimale afmetingen of met meer dan 10% van de nominale dikte van de sectie. Controleer de staat van de schroefdraadbout.

Controleer de integriteit van de lasnaad.

Repareren: Vervang de haak indien beschadigd. Vervang de veiligheidsgrendel als deze beschadigd is of ontbreekt. Gebruik alleen originele
reserveonderdelen.

Einde gebruik / Afvoer
De hijsogen moeten worden gesorteerd / afgevoerd als algemeen staalschroot.

Disclaimer

Wij behouden ons het recht voor om het ontwerp, de materialen, specificaties of instructies van het product zonder voorafgaande kennisgeving
en zonder verplichting jegens anderen te wijzigen.

Als het product op enige wijze wordt gewijzigd, of als het wordt gecombineerd met een niet-compatibel product/onderdeel, nemen wij geen

verantwoordelijkheid voor de gevolgen met betrekking tot de veiligheid van het product..
Gebruikershandleidingen en conformiteitsverklaring E E Q}]
y ]

U kunt altijd de meest recente en bijgewerkte gebruikershandleiding en conformiteitsverklaring op het internet
vinden. De gebruikershandleiding wordt voortdurend bijgewerkt en is alleen geldig in de laatste versie. NB! De
Engelse versie is de originele instructie. De gebruikershandleiding en conformiteitsverklaring kunnen worden
gedownload via de volgende link: www.powertex-products.com/manuals.
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Crochet a souder WH
Instructions d’utilisation (FR)

Données et dimensions POWERTEX WH

F M

"
ﬂ@ \

Tableau de charge WH

Température de travail de -40° a +200°C sans réduction de la CMU.
Le chargement n’est autorisé que dans la zone marquée.
Chargement latéral interdit.

DIMENSIONS

Modele A B C E F H M P L

mm mm mm mm mm mm mm mm mm
WH-1T 23 76 63 22 18 93 22.5 25 101
WH-2T 28.5 92 66 26 20.5 81 23.3 34 111
WH-3T 30 106 75 30 24 116 30 36 128
WH-5T 39 133 98 36 28 160 43 43.5 170
WH-8T 36 137 99 34.5 39 166 50 51 175
WH-10T 49 169 140 49 38 205 55) 58 222
Modéle cMU

tonnes 7
WH-1T 1.0
WH-2T 2.0
WH-3T 3.0
WH-5T 5.0
WH-8T 8.0
WH-10T 10.0
SF5
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AVERTISSEMENT

Le travail avec des dispositifs et équipements de levage doit étre planifié, organisé et exécuté afin de prévenir les situations dangereuses.
Conformément aux réglementations Iégales nationales, les dispositifs et équipements de levage ne doivent étre utilisés que par des personnes
bien familiarisées avec le travail et possédant des connaissances théoriques et pratiques sur I'utilisation sécuritaire. Avant I'utilisation de
I'équipement, le manuel d’instructions doit étre lu. Il contient des informations importantes sur la maniére dont I'équipement fonctionnera de
maniére sare et correcte. Le non-respect des prescriptions de cette instruction peut entrainer de graves conséquences telles que des risques de
blessures. Outre le manuel d’instructions, nous nous référons aux réglementations nationales existantes qui peuvent prévaloir sur ces instructions

Description générale

Les crochets a souder POWERTEX WH sont destinés a étre utilisés comme équipements de levage a monter directement sur la charge afin de la
soulever. lls peuvent également étre soudés sur des machines telles que des excavatrices pour permettre des opérations de levage. Demandez
conseil au fabricant de la machine pour savoir ou le crochet peut étre monté. Les crochets POWERTEX WH répondent a toutes les exigences
pertinentes de la Directive Machines 2006/42/CE et ses derniéres modifications, EN 1677-1 & AS 3776.

Utilisation dans des environnements défavorables
Effet de la température sur la Charge Maximale d’Utilisation : Il faut tenir compte de la température qui peut étre atteinte en service. Les crochets
POWERTEX WH peuvent étre utilisés dans des températures entre -40°C et +200°C sans réduction des Charges Maximales d’Utilisation.

Conditions acides : Les composants de levage a haute résistance ne doivent pas étre utilisés immergés dans des solutions acides ou exposés a
des fumées acides. Pour la méme raison, ils ne doivent pas étre galvanisés a chaud ou exposés a une finition électrolytique sans I'autorisation du
fabricant.

Effets chimiques : Consultez votre distributeur si les produits doivent étre exposés a des produits chimiques, surtout combinés a des
températures élevées.

Conditions dangereuses : Dans des conditions particulierement dangereuses, y compris les activités offshore, le levage d’'une personne et le
levage de charges potentiellement dangereuses telles que des métaux en fusion, des matériaux corrosifs ou des matériaux fissiles, le degré de
danger doit étre évalué par une personne compétente et la Charge Maximale d’Utilisation ajustée en conséquence.

Plage de température d’utilisation

-40 jusqu’a +200°C sans réduction de la CMU

+200 jusqu’a +300°C autorisé avec une réduction de 10% de la CMU
+300 jusqu’a +400°C autorisé avec une réduction de 25% de la CMU

Marquage

Les crochets POWERTEX WH sont généralement marqués avec:
- Charge Maximale d’Utilisation (CMU) par ex. CMU 1t

- Symbole du fabricant par ex. POWERTEX ou PX

- Nom du modéle — Taille par ex. WH-1T

- Code de tracabilité par ex. F2 (indiquant un lot particulier).

- Marquages de conformité CE + UKCA

Matériel et finition
Les crochets Powertex WH sont forgés a partir d’'un acier allié a haute résistance (SAE8620H) et les piéces sont peintes par poudrage électrosta-
tique. Les crochets sont soumis a des tests de détection de fissures et les échantillons sont soumis a des tests de charge d’épreuve.

Sélection
Sélectionnez le crochet, la taille et la Charge Maximale d’Utilisation adaptée a I'application particuliére. Si des circonstances extrémes, des
vibrations ou des chocs au chargement peuvent survenir, cela doit étre bien pris en compte lors de la sélection du bon crochet a souder.

Avant la premiére utilisation
Assurez-vous que les crochets livrés correspondent a la commande et qu’un certificat et une Déclaration de Conformité soient disponibles. Tenez
un registre de tout I'équipement de levage et assurez-vous qu'’ils sont régulierement vérifiés pour étre aptes a 'usage.

Assemblage et utilisation

Si I'un de ces points de contrdle n’est pas respecté, le crochet ne doit pas étre utilisé:

- Vérifiez que tous les marquages soient lisibles.

- Vérifiez qu’il n’y ait pas de défauts tels que I'usure, la déformation, les coupures, les entailles, les éraflures, les fissures, la corrosion ou d’autres
défauts visibles qui pourraient affecter la sécurité.

- Vérifiez la fonction de verrouillage.

Assurez-vous que la CMU du crochet est suffisante pour la charge a soulever, voir le tableau de la CMU. S’assurer que le matériau est adapté au
soudage, en vérifiant avec le concepteur (teneur en carbone maximale de 0,42 %) et que la structure est dimensionnée pour supporter la charge.
Assurez-vous que I'emplacement du crochet de levage est approprié, de sorte que la charge ne s’exerce que dans le plan de charge / les angles
de charge autorisés. La charge latérale du crochet n’est pas autorisée. Les surfaces de soudure doivent étre dimensionnées pour accueillir le
crochet de levage et doivent étre planes et nettoyées de toute peinture, oxyde, lubrifiant, etc. qui pourraient affecter la qualité de la soudure.

Le soudage doit étre effectué par un soudeur qualifié conformément a la norme EN ISO 9606-1.
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Electrodes recommandées et données de soudage ci-dessous

soudage et utilisation du schéma des
crochets de soudage

AL

Soudure circonférentielle

TABLEAU 1
CMU (T) Epaisseur minimale de la Taille minimale de la soudure
plaque S (mm) ExL (mm)
1 6 12x9
2 8 14x10
3 10 14x10
5 12 18x15
8 14 22x20
10 16 28x25

Plage de préchauffage : 200°C - 500°C. Choisir I'électrode de soudage appropriée pour les matériaux ayant une résistance a la traction de ~600
MPa.

Le soudage doit étre effectué sur tout le pourtour de 'embase. Effectuer au moins deux cordons de soudure superposés pour garantir une
pénétration correcte. Vérifiez que I'épaisseur du cordon de soudure est adaptée a la charge a appliquer et qu’elle respecte les exigences
minimales en matiére de taille de la soudure. Eviter le refroidissement forcé de la soudure. Nettoyez la soudure et examinez l'intégrité de la
soudure a l'aide d’un spray de contréle de la soudure si nécessaire. Peignez les piéces pour éviter la corrosion. S’assurer, aprés le montage, que
le crochet peut étre chargé dans les angles d'utilisation prévus et que le linguet de sécurité peut étre actionné comme prévu.

Sécurité lors du levage

La Charge Maximale d’Utilisation de I'’équipement de levage ne doit jamais étre dépassée. Le linguet de sécurité doit pouvoir se fermer
complétement lorsqu’il est chargé. Les mains et les autres parties du corps doivent étre tenues a I'écart afin d’éviter toute blessure lors de la
reprise du mou. La charge doit étre soulevée légérement sans a-coup et une vérification doit étre effectuée pour s’assurer qu’elle est sécurisée
et qu’elle prend la position prévue. Le personnel de levage doit étre conscient des risques de balancement et de basculement des charges. Ne
jamais permettre a des personnes ou a des parties du corps de se trouver sous une charge suspendue. Ne pas permettre aux personnes de
monter sur la charge pendant qu’elle est soulevée. Le site d’atterrissage doit étre bien préparé. Il faut s’assurer que le sol ou le plancher a une
résistance adéquate pour supporter la charge. Il faut également s’assurer qu’il y a un accés adéquat au site d’atterrissage et qu’il est dégagé de
tout obstacle inutile et de personnes. La charge doit étre posée avec soin en veillant & ce que les parties du corps soient écartées. Assurez la
stabilité de la charge une fois posée avant de retirer I'équipement de levage.

Centre de gravité

Pour éviter le balancement ou la rotation de la charge, il est important de positionner les crochets symétriquement au-dessus du centre de gravité
de la charge:

- Pour un levage a 1 point, le point d’attache doit étre disposé verticalement au-dessus du centre de gravité.

- Pour un levage a 2 points, les points d’attache doivent étre disposés de chaque c6té et au-dessus du centre de gravité.

- Pour un levage a 3 et 4 points, les points d’attache doivent étre disposés symétriquement dans un plan autour et au-dessus du centre de
gravité. Il est préférable que la distribution soit égale et que les points d’attache soient au-dessus du centre de gravité.

1. centre de gravité
2. tension élevée dans ce brin
3. charge P
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Symétrie de la charge

Les Charges Maximales d’Utilisation (CMU) pour les différentes configurations ont été déterminées sur la base d’'une charge symétrique. Cela
signifie que lorsque la charge est soulevée, les crochets sont disposés symétriquement dans un plan et forment les mémes angles avec la
verticale.

Dans le cas des élingues a chaine a 2, 3 et 4 brins, si les brins forment des angles différents avec la verticale, la plus grande tension sera dans le
brin ayant I'angle le plus petit avec la verticale. Dans le cas extréme, si un brin est vertical, il portera la totalité de la charge.

La charge peut étre considérée comme symétrique si toutes les conditions suivantes sont satisfaites et que la charge est inférieure a 80 % la
CMU marquée:

a) Les angles des brins de I'élingue a chaine par rapport a la verticale sont tous d’au moins 15° ; et

b) Les angles des brins de I'élingue a chaine par rapport a la verticale sont tous a 15° I'un de l'autre ; et

c) Dans le cas des élingues a chaine a 3 et 4 brins, les angles dans le plan sont a 15° 'un de l'autre.

Si tous les parametres ci-dessus ne sont pas satisfaits, alors la charge doit étre considérée comme asymétrique, et le levage doit étre référé a
une personne compétente pour établir I'évaluation pour la sécurité. Alternativement, en cas de charge asymétrique, I'élingue chaine doit étre
évaluée a la moitié de la CMU marquée.

Symétrie de chargement
Utilisation autorisée / Utilisation interdite

- Chargement de préférence dans la partie inférieure du crochet, Ia ou il est le plus fort (SF=5)
- La charge est autorisée a 45° maximum de la plaque de base (SF=4)

- Ne jamais placer de charge sur la pointe du crochet

- Ne jamais placer de charge sur le linguet

- Ne jamais charger latéralement le crochet
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Inspection et maintenance

Inspection quotidienne

En service, les crochets sont soumis a des conditions pouvant affecter leur sécurité. |l est donc nécessaire de vérifier quotidiennement et de
s’assurer que les crochets sont sdrs pour une utilisation continue. Le crochet doit étre retiré du service et soumis a un examen approfondi par une
personne compétente si I'un des points suivants est observé avant chaque utilisation:

- Vérifier que tous les marques soient lisibles.

- Vérifier 'absence de défauts tels que 'usure, la déformation, les coupures, les éraflures, les entailles, les fissures, la corrosion ou d’autres
défauts visibles pouvant affecter la sécurité.

- Vérifier I'intégrité de la soudure

- Vérifiez que le linguet de sécurité est intact et qu’il fonctionne comme prévu.

- S’assurer que la Charge Maximale d’Utilisation (CMU) du crochet a souder est suffisante pour la charge a soulever.

Examen approfondi

Un examen approfondi doit étre effectué par une personne compétente a des intervalles n’excédant pas douze mois. Cet intervalle devrait étre
réduit si nécessaire a la lumiére des conditions de service. Les dossiers de ces examens doivent étre conservés.

Les produits doivent étre nettoyés a fond pour étre exempts d’huile, de saleté et de rouille avant 'examen. Toute méthode de nettoyage qui
n’endommage pas la matiere premiére est acceptable. Les méthodes a éviter sont celles utilisant des acides, la surchauffe, I'enlévement de métal
ou le mouvement de métal qui peut couvrir des fissures ou des défauts de surface.

Un éclairage adéquat doit étre fourni pour détecter tout signe d’usure, de distorsion ou de dommage externe.

Les composants usés, déformés, fissurés, visiblement distordus, fortement corrodés ou ayant des dépots qui ne peuvent pas étre enlevés
doivent étre jetés et remplacés. Les dommages mineurs tels que les éraflures et les entailles peuvent étre éliminés par un meulage ou un limage
soigneux. La surface doit se fondre doucement dans le matériau adjacent sans changement brusque de section. La suppression compléte du
dommage ne doit pas réduire I'épaisseur de la section a ce point a moins que les dimensions minimales spécifiées par le fabricant ou de plus de
10% de I'épaisseur nominale de la section.

Examiner l'intégrité de la soudure.

Réparez : Remplacer le crochet s'il est endommagé. Remplacer le linguet de sécurité s’il est endommagé ou manquant. N'utilisez que des pieces
de rechange d’origine.

Fin d’utilisation / Mise au rebut
Les crochets doivent étre triés / mis au rebut comme déchets d’acier général.

Avertissement

Nous nous réservons le droit de modifier la conception du produit, les matériaux, les spécifications ou les instructions sans préavis et sans
obligation envers les tiers.

Si le produit est modifié de quelque maniére que ce soit, ou s’il est combiné avec un produit/composant non compatible, nous déclinons toute

responsabilité quant aux conséquences concernant la sécurité du produit.
5 r

Manuels d'utilisation et déclaration de conformité

Vous trouverez toujours la derniere version mise a jour du manuel d'utilisation et de la déclaration de conformité
sur le site web. Le manuel d'utilisation est mis a jour en permanence et seule la derniére version est valide. NB ! La
version anglaise est la version originale. Le manuel d'utilisation et la déclaration de conformité sont disponibles en
téléchargement sous le lien suivant : www.powertex-products.com/manuals.
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Gancho soldado POWERTEX WH

Instrucciones de uso (ES)

Datos y dimensiones POWERTEX WH

- M
| o
DIMENSIONES
Modelo A B (o E F H M P L
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
WH-1T 23 76 63 22 18 93 225 25 101
WH-2T 28.5 92 66 26 20.5 81 23.3 34 111
WH-3T 30 106 75 30 24 116 30 36 128
WH-5T 39 133 98 36 28 160 43 43.5 170
WH-8T 36 137 99 34.5 39 166 50 51 175
WH-10T 49 169 140 49 38 205 55] 58 222
Diagrama de carga WH
Temperatura de trabajo de -40° hasta +200°C sin reduccion de la WLL.
Carga permitida sélo en el area marcada.
Prohibida la carga lateral.
Modelo WLL
ton 7
WH-1T 1.0
WH-2T 2.0
WH-3T 3.0
WH-5T 5.0
WH-8T 8.0
WH-10T 10.0
SF5
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ADVERTENCIA

El trabajo con dispositivos y equipos de elevacion debe ser planificado, organizado y ejecutado para prevenir situaciones peligrosas. De
acuerdo con las regulaciones estatutarias nacionales, los dispositivos y equipos de elevacion solo deben ser utilizados por alguien que esté bien
familiarizado con el trabajo y que tenga conocimientos tedricos y practicos sobre el uso seguro. Antes de usar el equipo, se debe leer el manual
de instrucciones. Contiene informacion importante sobre como el equipo funcionara de manera segura y correcta. No seguir las regulaciones

de esta instruccion puede causar consecuencias graves como el riesgo de lesiones. Aparte del manual de instrucciones, nos referimos a las

regulaciones nacionales existentes que pueden superar estas instrucciones.

Descripcién general

Los puntos de elevacion POWERTEX WH estan destinados a ser utilizados como equipos de elevacion para montarse directamente en la carga
con el fin de levantarla o utilizarse como partes de un ensamblaje de elevacion como vigas de elevacion, eslingas de elevacion, etc.

También pueden ser soldados a maquinas como excavadoras para habilitar operaciones de levantamiento. Consulte con el fabricante de la
maquina donde se puede montar el gancho. Los puntos de elevacion POWERTEX WH cumplen con todos los requisitos relevantes de la
Directiva de Maquinaria 2006/42/EC y sus ultimas enmiendas, EN 1677-1 & AS 3776.

Uso en ambientes adversos

Efecto de la temperatura en el limite de carga de trabajo (WLL): Se debe tener en cuenta la temperatura que se puede alcanzar en servicio. Los
puntos de elevacion POWERTEX WH se pueden utilizar en temperaturas entre -40°C y +200°C sin reduccion de los limites de carga de trabajo.
Condiciones acidas: Los componentes de elevacion de alta resistencia no deben usarse sumergidos en soluciones acidas o expuestos a vapores
acidos. Por la misma razén, no deben ser galvanizados en caliente o expuestos a acabados electroliticos sin permiso del fabricante.

Efectos quimicos: Consulte con su distribuidor en caso de que los productos vayan a ser expuestos a quimicos, especialmente combinados con
altas temperaturas.

Condiciones peligrosas: En condiciones particularmente peligrosas, incluyendo actividades en alta mar, elevacion de personas y elevacion de
cargas potencialmente peligrosas como metales fundidos, materiales corrosivos o materiales fisibles, el grado de peligro debe ser evaluado por
una persona competente y el limite de carga de trabajo ajustado en consecuencia.

Rango de temperatura de uso

-40 hasta +200°C sin reduccion en WLL

+200 hasta +300°C permitido con una reduccion del 10% en WLL
+300 hasta +400°C permitido con una reduccion del 25% en WLL

Marcado

Los puntos de elevacion POWERTEX WH estan generalmente marcados con:
- Limite de Carga de Trabajo (WLL) por ej. WLL 1t

- Simbolo del fabricante por ej. POWERTEX o PX

- Nombre del modelo — Tamafio por ej. WH-1T

- Codigo de trazabilidad por ej. F2 (indicando un lote particular)

- Marcas de conformidad CE + UKCA

Material y acabado
Los ganchos Powertex WH estan forjados en acero de aleacion de alta resistencia (SAE8620H) y las piezas estan pintadas con polvo
electrostatico. Los ganchos se someten a pruebas de deteccién de grietas y a pruebas de carga.

Seleccion
Seleccione el tipo de punto de elevacién, tamafio de rosca y limite de carga de trabajo adecuado para la aplicacion especifica. Si pueden ocurrir
circunstancias extremas, vibraciones o cargas de choque, esto debe tenerse en cuenta al seleccionar el punto de elevacién correcto.

Antes del primer uso
Asegurese de que los puntos de elevacion entregados correspondan al pedido y que el certificado y la Declaracion de Conformidad estén
disponibles. Mantenga un registro de todo el equipo de elevacion y asegurese de que sean revisados regularmente para estar aptos para el uso.

Montaje y uso

Si alguno de estos puntos de control no se cumple, el punto de elevacién no debe ser utilizado:
- Verifique que todas las marcas sean legibles.

- Comprue.

- Compruebe la funcién de enclavamiento.

Asegurese de que la WLL del punto de elevacion sea suficiente para la carga que se va a levantar, consulte la tabla de WLL. Cuando esté mon-
tado, posicione el enlace de manera que se pueda conectar directamente a la maquina de elevacién o a un equipo de elevacion intermedio para
realizar la operacion de elevacion. Asegurese de que el material es adecuado para la soldadura, mediante

(contenido de carbono maximo 0,42%) y que la estructura esta dimensionada para soportar la carga. Asegurese de que la colocacion

del gancho de elevacion sea la adecuada para que la carga se produzca Unicamente en los planos/angulos de carga permitidos. No se permite la
carga lateral del gancho. Las superficies de soldadura. Las superficies de soldadura deben estar dimensionadas para alojar el gancho de izado y
deben ser planas y estar limpias de pintura, 6xido, lubricantes, etc. que puedan afectar a la calidad de la soldadura.

que puedan afectar a la calidad de la soldadura. La soldadura debe ser realizada por un soldador cualificado segun EN ISO 9606-1.
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Electrodos recomendados y datos de soldadura a continuacion

I

Soldadura y utilizacién del diagrama J|
i

SN

esquematico de los ganchos de b
soldadura

AL

Soldadura circunferencial

TABLA 1
WLL (T) Espesor minimo de chapaS Tamafo minimo de soldadura

(mm) ExL (mm)

1 6 12x9

2 8 14x10

8 10 14x10

5 12 18x15

8 14 22x20

10 16 28x25

Intervalo de precalentamiento de la soldadura: 200°C - 500°C. Elegir el electrodo de soldadura adecuado para los materiales con resistencia a la
traccion ~600 MPa.

La soldadura debe realizarse completamente alrededor de la placa base. Realizar al menos dos cordones de soldadura superpuestos para
garantizar una penetracion correcta. Comprobar que el espesor del cordén de soldadura es el adecuado para la carga a aplicar y cumplir los
requisitos de tamafio minimo de soldadura. Evitar el enfriamiento forzado de la soldadura. Limpiar la soldadura y examinar la integridad de la
misma utilizando, si es necesario, un spray de comprobacion de soldaduras. Pintar las piezas para evitar la corrosion. Después del montaje,
asegurese de que el gancho se puede cargar en los angulos de uso previstos y que el pestillo de seguridad se puede accionar segun lo previsto.

Seguridad al levantar

Nunca se debe exceder el limite de carga de trabajo del equipo de elevacion. El pestillo de seguridad debe poder cerrarse completamente
cuando esté cargado. Las manos y otras partes del cuerpo deben mantenerse alejadas para evitar lesiones mientras se recoge la holgura.

La carga debe levantarse ligeramente sin golpes y verificar que esté segura y asuma la posicion prevista. El personal de elevacién debe ser
consciente de los riesgos de oscilacion e inclinacién de las cargas. Nunca permita que las personas o partes del cuerpo estén debajo de una
carga colgante. No permita que las personas monten en la carga mientras se esta levantando. El lugar de aterrizaje debe estar bien preparado.
Se debe asegurar que el suelo o el piso tenga la resistencia adecuada para soportar la carga. También se debe asegurar que haya un acceso
adecuado al sitio de aterrizaje y que esté libre de cualquier obstaculo y personas innecesarias. La carga debe aterrizar cuidadosamente
asegurando que las partes del cuerpo estén despejadas. Asegure la estabilidad de la carga al aterrizar antes de quitar el equipo de elevacion.

Centro de gravedad

Para evitar la oscilacion o rotacion de la carga, es importante posicionar los puntos de elevacion simétricamente sobre el centro de gravedad de
la carga:

- Para un levantamiento de 1 punto, el punto de anclaje debe organizarse verticalmente sobre el centro de gravedad.

- Para un levantamiento de 2 puntos, los puntos de anclaje deben organizarse a cada lado y sobre el centro de gravedad.

- Para un levantamiento de 3 y 4 puntos, los puntos de anclaje deben organizarse simétricamente en un plano alrededor y sobre el centro de
gravedad. Es preferible que la distribucion sea igual y que los puntos de anclaje estén sobre el centro de gravedad.

1

1. centro de gravedad
2. alta tension en este tramo
3.cargaP
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Simetria de carga

Los limites de carga de trabajo (WLL) para las diferentes configuraciones se han determinado sobre la base de que la carga es simétrica. Esto
significa que cuando se levanta la carga, los puntos de elevacién se disponen simétricamente en un plano y subtenden los mismos angulos con
la vertical.

En el caso de eslingas de cadena de 2, 3 y 4 patas, si las patas subtenden diferentes angulos con la vertical, la mayor tensién estara en la pata
con el angulo mas pequeiio a la vertical. En el caso extremo, si una pata es vertical, llevara toda la carga.

La carga se puede asumir como simétrica si se cumplen todas las siguientes condiciones y la carga es menos del 80% del WLL marcado:

a) los angulos de las patas de la eslinga de cadena con respecto a la vertical son todos no menos de 15°%; y

b) los angulos de las patas de la eslinga de cadena con respecto a la vertical estan todos dentro de 15° entre si; y

c) en el caso de eslingas de cadena de tres y cuatro patas, los angulos en el plano estan dentro de 15° entre si.

Si no se cumplen todos los parametros anteriores, entonces la carga debe considerarse asimétrica, y la elevacion debe referirse a una persona
competente para establecer la calificacion segura. Alternativamente, en el caso de carga asimétrica, la eslinga de cadena debe clasificarse a la
mitad del WLL marcado.

Simetria de carga

Uso permitido / Uso prohibido

- Carga preferiblemente en la parte inferior del gancho donde es mas fuerte (SF=5)
- Se permite la carga como maximo a 45° de la placa base (SF=4)

- Nunca coloque la carga en la punta del gancho

- Nunca coloque la carga en el pestillo

- Nunca cargue lateralmente el gancho
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Inspeccién y mantenimiento

Inspeccién diaria

Durante el servicio, los puntos de elevacién estan sujetos a condiciones que pueden afectar su seguridad. Por lo tanto, es necesario verificar
diariamente y asegurarse de que los puntos de elevacion sean seguros para su uso continuado. El punto de elevacion debe retirarse del servicio
y remitirse a una persona competente para un examen minucioso si se observa cualquiera de lo siguiente antes de cada uso:

- Verificar que todas las marcas sean legibles.

- Verificar que no haya defectos como desgaste, deformacion, cortes, muescas, golpes, grietas, corrosién u otros defectos visibles que puedan
afectar la seguridad.

- Comprobar la integridad de la soldadura

- Compruebe que el pestillo de seguridad esta intacto y funciona segun lo previsto.

- Asegurarse de que la WLL del punto de elevacién sea suficiente para la carga que se va a levantar.

Examen minucioso

Una persona competente debe realizar un examen minucioso a intervalos que no excedan los doce meses. Este intervalo deberia ser menor si
se considera necesario a la luz de las condiciones de servicio. Se deben mantener registros de dichos examenes.

Los productos deben limpiarse a fondo para estar libres de aceite, suciedad y 6xido antes del examen. Cualquier método de limpieza que no
dafie el metal base es aceptable. Los métodos a evitar son aquellos que utilizan acidos, sobrecalentamiento, extraccion de metal o movimiento
de metal que pueda cubrir grietas o defectos superficiales.

Se debe proporcionar una iluminacién adecuada para detectar cualquier signo de desgaste, distorsion o dafio externo.

Los componentes que estén desgastados, deformados, agrietados, visiblemente distorsionados, severamente corroidos o tengan depdsitos
que no puedan eliminarse deben descartarse y reemplazarse. Dafilos menores como muescas y raspaduras pueden eliminarse mediante un
cuidadoso esmerilado o limado. La superficie debe mezclarse suavemente con el material adyacente sin un cambio abrupto de seccién. La
eliminacion completa del dafio no debe reducir el grosor de la seccidn en ese punto a menos que las dimensiones minimas especificadas por el
fabricante o mas del 10% del grosor nominal de la seccion. Verificar el estado del perno roscado.

Examine la integridad de la soldadura.

Repare: Sustituya el gancho si esta dafiado. Sustituya el pestillo de seguridad si esta dafiado o falta. Utilice Unicamente piezas de repuesto
originales.

Fin de uso / Eliminacion
Los puntos de elevacion deben clasificarse / desecharse como chatarra de acero general.

Descargo de responsabilidad
Nos reservamos el derecho de modificar el disefio del producto, los materiales, las especificaciones o las instrucciones sin previo aviso y sin
obligacién hacia terceros.
Si el producto se modifica de alguna manera, o si se combina con un producto/componente no compatible, no asumimos ninguna
responsabilidad por las consecuencias con respecto a la seguridad del producto.

.

Manuales de usuario y declaracion de conformidad

Siempre puede encontrar el manual del usuario y la declaracion de conformidad mas recientes y actualizados en
la web. El manual del usuario se actualiza continuamente y solo es valida la ultima versién. Nota: la versién en
inglés es la instruccién original. EI manual del usuario y la declaracién de conformidad se pueden descargar

en el siguiente enlace: www.powertex-products.com/manuals.

e
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POWERTEX Metinams akis WH
LietoSanas instrukcija (LV)

Dati un izméri POWERTEX WH

"l M
M m
s
DIMENSIONES
Modelo A B c E F H M P L
mm mm mm mm mm mm mm mm mm

WH-AT 23 76 63 22 18 93 225 25 101
WH2T 285 92 66 26 205 81 233 34 111
WH-3T 30 106 75 30 24 116 30 36 128
WH-5T 39 133 98 36 28 160 43 435 170
WH-8T 36 137 99 34.5 39 166 50 51 175
WH-10T 49 169 140 49 38 205 55 53 222

Slodzes diagramma WH

Darba temperatira -40° lldz +200°C bez WLL samazinajuma.
Lekrau$ana atlauta tikai markéta zona.

Aizliegta iekrauSana no saniem.

Modelo WLL
ton ]

WH-1T 1.0

WH-2T 2.0

WH-3T 3.0

WH-5T 5.0

WH-8T 8.0
WH-10T 10.0
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BRIDINAJUMS

Darbs ar celSanas iericém un iekartam japlano, jaorganizé un javeic ta, lai novérstu bistamas situacijas. Saskana ar valsts normativajiem aktiem
pacelSanas ierices un iekartas drikst lietot tikai persona, kas labi parzina So darbu un kurai ir teorétiskas un praktiskas zinaSanas par to droSu
lieto$anu. Pirms iekartas lietoanas jaizlasa lieto$anas instrukcija. Taja ir svariga informéacija par to, ka iekarta darbosies dro$i un pareizi. Sis
instrukcijas noteikumu neievéroSana var radit nopietnas sekas, pieméram, traumu risku. Papildus lietoSanas instrukcijai més atsaucamies uz
speka esoSajiem valsts noteikumiem, kas var aizstat So instrukciju.

Visparigs apraksts

POWERTEX WH pacel$anas punkti ir paredzéti izmantoSanai ka pacelSanas aprikojums, ko uzstada tiesi pie kravas, lai to paceltu, vai arT tos
izmanto ka dalu no pacel$anas mezgla, pieméram, pacelSanas sijas, pacelSanas stropes utt.

Tie var tikt arT piesvérsti masSinam, pieméram, ekskavatoriem, lai lautu veikt celtspéjas operacijas. Meklgjiet padomu no masinas raZotaja, kur var
uzstadit aki. POWERTEX WH pacelSanas punkti atbilst visam attiecigajam Masinu direktivas 2006/42/EK un tas jaunako grozijumu prasibam, EN
1677-1 & AS 3776.

LietoSana nelabvéligos apstaklos

Temperataras ietekme uz darba slodzes robezu (WLL): Janem véra temperatira, ko var sasniegt ekspluatacijas laika. POWERTEX WH
pacel$anas punktus var izmantot temperatiira no -40°C Iidz +200°C, nesamazinot darba slodzes robezas.

Skabi apstakli: Augstas stipribas pacelSanas elementus nedrikst izmantot iegremdét skabos Skidumos vai paklaut skabes tvaiku iedarbibai. Ta
pasa iemesla dé| tos nedrikst karsti cinkot vai paklaut elektrolitiskai apstradei bez raZotaja atlaujas.

Kimiska ietekme: Ja izstradajumi tiks paklauti Kimisko vielu iedarbibai, jo Tpasi kombinacija ar augstu temperatiru, konsultéjieties ar izplatitaju.
Bistamie apstakli: Ipasi bistamos apstaklos, tostarp darbibas atklata jara, cilvéku celdana un potenciali bistamu kravu, pieméram, izkausétu
metalu, kodigu materialu vai skaldmaterialu celS8ana, kompetentai personai janoverté bistamibas pakape un attiecigi japielago darba slodzes
robeza.

LietoSanas temperatiras diapazons

-40 Iidz +200°C bez WLL samazinajuma

+200 Iidz +300°C, pielaujot WLL samazinajumu par 10 %
+300 1dz +400°C, pielaujot WLL samazinajumu par 25 %

Markéjums

POWERTEX WH pacelSanas punktiem parasti ir markéjums:
- WLL 1t

- razotaja simbols, pieméram, POWERTEX vai PX

- modela nosaukums - izmérs, pieméram, WH-1T

- izsekojamibas kods, pieméram, F2 (norada konkrétu partiju)
- Atbilstibas zimes CE + UKCA

Materials un apdare B
Powertex WH aki ir kalti no augstas stipribas legéta térauda (SAE8620H), un to dalas ir krasotas ar elektrostatisko pulverkrasu. Aki ir parbaudtti,
lai noteiktu plaisas, un paraugi ir parbaudtti slodzes izturibas parbaudei.

Izvéle
Izvélieties pacelSanas punkta tipu, vitnes izméru un darba slodzes robezu, kas piemérota konkrétajam pielietojumam. Ja var rasties ekstremali
apstakli, vibracijas vai trieciena slodze, tas ir janem veéra, izveloties pareizo pacelSanas punktu.

Pirms pirmas lietoSanas
Parliecinieties, ka piegadatie pacelSanas punkti atbilst pasatijumam un ka ir pieejams sertifikats un atbilstibas deklaracija. Veiciet visu pacelSanas
[Tdzek|u uzskaiti un parliecinieties, ka tie regulari tiek parbaudtti, lai batu pieméroti lietoSanai.

Montaza un lietoSana

Ja kads no Siem parbaudes punktiem nav izpildits, pacelSanas punktu nedrikst izmantot:

- Parbaudiet, vai visi mark&jumi ir salasami.

- Parbaudiet, vai nav defektu, pieméram, nodiluma, deformacijas, iegriezumu, iegriezumu, iegriezumu, mérijumu, plaisu, korozijas vai citu red-
zamu defektu, kas varétu ietekmét droSibu.

- Parbaudiet blokéSanas funkciju.

Parliecinieties, ka pacelSanas punkta WLL ir pietiekama paceltajai kravai, skatit WLL tabulu. PEéc montazas novietojiet saiti ta, lai to varétu
savienot tiesi ar pacelSanas iekartu vai ar starpposma pacelSanas aprikojumu, lai veiktu pacelS8anas operaciju. Parliecinieties, ka materials ir
piemérots metinasanai, izmantojot parbaudiet pie projektétaja (oglekla saturs ne vairak ka 0,42 %) un vai konstrukcija ir izmérita ta, lai izturétu
slodzi. Parliecinieties, ka izvietojums pacel$anas aka novietojums ir piemérots, lai slodze batu tikai atlautaja slodzes plakné / slodzes lenkos. Aka
sanu slodze nav atlauta. metinaSanas virsmam jabat ar tadiem izmériem, lai uz tam varétu novietot pacelSanas aki, un tam jabat lldzenam un
notiritam no krasas, oksida, smérvielam utt.Var ietekmét metinajuma kvalitati. MetinaSana javeic kvalificétam metinatajam saskana ar EN ISO
9606-1.
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Leteicamie elektrodi un metindjuma dati noraditi zemak

metinasana un metinasanas aku
shematiskas shémas izmantoSana

AL

Aplveida metinasana

TABULA1
WLL (T) Minimalais plaksnes biezums Minimalais metinajuma

S (mm) izmérs ExL (mm)

1 6 12x9

2 8 14x10

8 10 14x10

5 12 18x15

8 14 22x20

10 16 28x25

Metinasanas prieks$sildi$anas diapazons: 200°C - 500°C. Izvélieties piemérotu metinaSanas elektrodu materialiem ar stiepes izturibu ~ 600 MPa.
Metinasana javeic pilniba ap pamatplaksni. Lai nodrosinatu pareizu iespieSanos, veiciet vismaz divus uzmetinajumus, kas parklajas viens uz otra.
Parbaudiet, vai metinaSanas loksnes biezums ir atbilsto$s pielietojamajai slodzei un atbilst minimalajam metinajuma izméra prasibam. Izvairieties
no Suves piespiedu dzeséSanas. Vajadzibas gadijuma notiriet Suvi un parbaudiet metinajuma integritati, izmantojot Suves parbaudes aerosolu.
Nokrasojiet detalas, lai novérstu koroziju. Péc montazas parliecinieties, ka aki var noslogot paredzétajos lietoSanas lenkos un ka droSibas slédzeni
var darbinat, ka paredzéts.

Drosiba celSanas laika

Nekada gadijuma nedrikst parsniegt celSanas iekartas darba slodzes robezu. Dro$ibas slédzenei ir jaspéj pilniba aizvérties, kad ta ir piekrauta.
Rokas un citas kermena dalas nedrikst pieskarties, lai izvairitos no traumam, kad valigums tiek nonemts. Kravu nedaudz paceliet bez triecieniem
un parbaudiet, vai ta ir droSa un ienem paredzéto stavokli. PacelSanas personalam jaapzinas risks, kas saistits ar Stpolu un slipumu radito kravu.
Nekada gadijuma nedrikst pielaut, ka cilvéki vai kermena dalas atrodas zem piekartas kravas. Nepielaujiet, ka cilvéki brauc uz kravas, kamér ta
tiek pacelta. Izkrau$anas vietai jabat labi sagatavotai. Janodro$ina, lai grunts vai grida batu pietiekami izturiga, lai uznemtu kravu. Janodro$ina
arf, lai izkrau$anas vietai batu piemérota piekluve un lai taja nebutu nevajadzigu $kérslu un cilvéku. Krava jaizkrauj uzmanigi, nodrosinot, ka
kermena dalas ir brivas. Pirms pacelSanas aprikojuma nonemsanas parliecinieties par kravas stabilitati péc izkrauSanas.

Smaguma centrs

Lai izvairitos no kravas 80poSanas vai rotacijas, ir svarigi novietot pacelSanas punktus simetriski virs kravas smaguma centra::

- Vienpunktu pacelS8anas gadijuma stiprindjuma punkts jaizvieto vertikali virs smaguma centra.

- Divpunktu pacel$anas gadijuma stiprindjuma punktiem jabat izvietotiem abas smaguma centra pusés un virs smaguma centra.

- Tris un Cetru punktu pacélajam stiprindjuma punkti jaizvieto simetriski plakné ap smaguma centru un virs ta. Vélams, lai izvietojums batu
vienads un stiprindjuma punkti atrastos virs smaguma centra.

1

1. Smaguma centrs
2. liels spriegums $aja posma
3. slodze P

49



Slodzes simetrija

Darba slodzes robezas (WLL) dazadam konfiguracijam ir noteiktas, pamatojoties uz to, ka slodze ir simetriska. Tas nozimé, ka, pacelot kravu,
pacelSanas punkti ir simetriski izvietoti plakné un veido vienadus lenkus pret vertikali.

Divu, trfs un Cetru kaju kédes stropu gadijuma, ja kajas veido dazadus lenkus pret vertikali, vislielakais spriegojums bus kaja ar mazako lenki pret
vertikali. Ekstrémakaja gadijuma, ja viena kaja ir vertikala, ta nesTs visu slodzi.

Slodzi var uzskatit par simetrisku, ja ir izpilditi visi turpmak minétie nosacijumi un slodze ir mazaka par 80 % no atzimétas WLL:

a) visi keédes slinga kaju lenki pret vertikali nav mazaki par 15°; un

b) visi kédes stropes kajas lenki pret vertikali ir 15° robezas viens no otra; un

c) tris un Cetru kaju kédes stropu gadijuma planveida lenki ir 15° robezas viens no otra.

Ja visi iepriek$ minétie parametri nav izpildtti, tad slodze jauzskata par asimetrisku un pacélajs janodod kompetentai personai, lai noteiktu droSu
novértéjumu. Alternativi, asimetriskas slodzes gadijuma kédes stropei jabat novértétai ar pusi no markétas WLL.

Slodzes simetrija

Atlauts izmantot / Aizliegts izmantot

- lekrauSana vélams aka apaksdala, kur ta ir visspécigaka (SF=5).
- Slodze ir atlauta ne vairak ka 45° lenki no pamatplaksnes (SF=4)
- Nekad nedrikst slodzi novietot uz aka punkta.

- Nekad nedrikst novietot slodzi uz aizbidna

- Nekad nedrikst slodze uz aka saniem
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Parbaude un apkope

lkdienas parbaude

Ekspluatacijas laika pacel$anas punkti tiek paklauti apstakliem, kas var ietekmét to droSibu. Tapéc katru dienu ir japarbauda un janodrosina,

ka pacel$anas punkti ir drosi turpmakai lietoSanai. PacelSanas punkts jaizslédz no ekspluatacijas un janodod kompetentai personai ripigai
parbaudei, ja pirms katras lietoSanas reizes tiek novérots kads no turpmak minétajiem apstakliem:

- Parbaudiet, vai visi mark&jumi ir salasami.

- Parbaudiet, vai nav tadu defektu ka nodilums, deformacija, iegriezumi, iegriezumi, iegriezumi, mérijumi, plaisas, korozija vai citi redzami defekti,
kas varétu ietekmét drosibu.

- Parbaudiet metinaSanas viengabalainibu

- Parbaudiet, vai droSibas slédzene ir neskarta un darbojas, ka paredzéts.

- Parliecinieties, vai pacelSanas punkta WLL ir pietiekama paceltajai kravai.

Ripiga parbaude

Kompetentai personai ne retak ka reizi divpadsmit ménesos javeic ripiga parbaude. Sim intervalam jabit Tsakam, ja to uzskata par
nepiecieSamu, nemot véra ekspluatacijas apstaklus. Par $adam parbaudém javeic uzskaite.

Pirms parbaudes izstradajumi batu rapigi janotira, lai tie batu brivi no ellas, netirumiem un risas. Ir pielaujama jebkura tiriSanas metode, kas
neboja pamatmetalu. Jaizvairas no metodém, kuras izmanto skabes, parkarSanas, metala nonems$anas vai metala parvietoSanas, kas var aizklat
plaisas vai virsmas defektus.

Janodrosina pietiekams apgaismojums, lai varétu konstatét nodiluma, deformacijas vai aréjo bojajumu pazimes.

Sastavdalas, kas ir nolietotas, deformétas, saplaisajusas, redzami deformétas, stipri korodéjusas vai ar nogulsném, kuras nevar nonemt, jaizmet
un janomaina. Nelielus bojajumus, pieméram, iegriezumus un iegriezumus, var noveérst, riipigi slipgjot vai slipéjot. Virsmai vienmérigi jasajaucas
ar blakus eso$o materialu, strauji nemainot Skérsgriezumu. Pilniga bojajumu novérSana nedrikst samazinat sekcijas biezumu $aja vieta l1dz
mazakam par razotaja noteiktajiem minimalajiem izmériem vai par vairak neka 10 % no sekcijas nominala biezuma. Parbaudiet vitnotas skruves
stavokli.

Parbaudiet metinajuma integritati.

Remonts: Ja akis ir bojats, nomainiet to. Nomainiet droSibas slédzeni, ja ta ir bojata vai tas nav. Izmantojiet tikai originalas rezerves dalas.

LietoSanas beigas / iznicinasana
PacelSanas punktus Skiro/ nodod metalliZnos ka visparejus térauda lGznus.

Atruna
Més paturam tiesibas mainit izstradajumu dizainu, materialus, specifikacijas vai instrukcijas bez iepriek$éja bridindjuma un bez saistibam pret
citiem.
Ja izstradajums tiek jebkada veida modificéts vai ja tas tiek kombinéts ar nesaderigu izstradajumu/komponentu, més neuznemamies atbildibu

par sekam, kas saistitas ar izstradajuma drosibu.
. "

Lietotaja rokasgramatas un atbilstibas deklaracija

Jas vienmér varat atrast jaunako un atjauninato lietotaja rokasgramatu un atbilstibas deklaraciju timeklr.
Lietotaja rokasgramata tiek pastavigi atjauninata, un spéka ir tikai jaunaka versija. NB! Anglu valodas versija
ir originala instrukcija. Lietotaja rokasgramatu un atbilstibas deklaraciju var lejupieladét

$aja saité: www.powertex-products.com/manuals.
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POWERTEX privirintas kablys WH
Naudojimo instrukcija (LT)

Matmenys POWERTEX WH

L - M
M m
N
MATMENYS
Modelis A B (o E F H M P L
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
WH-1T 23 76 63 22 18 93 225 25 101
WH-2T 28.5 92 66 26 20.5 81 23.3 34 111
WH-3T 30 106 75 30 24 116 30 36 128
WH-5T 39 133 98 36 28 160 43 43.5 170
WH-8T 36 137 99 34.5 39 166 50 51 175
WH-10T 49 169 140 49 38 205 55] 58 222
Apkrovos diagrama WH
Darbo temperatira nuo -40°C iki +200°C be WLL sumazinimo.
Krauti leidziama tik pazymeétoje vietoje.
Draudziama krauti i$ Sono.
Modelis WLL
ton ]
WH-1T 1.0
WH-2T 2.0
WH-3T 3.0
WH-5T 5.0
WH-8T 8.0
WH-10T 10.0
SF5
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ISPEJIMAS

Darbas su kélimo jrenginiais ir jranga turi bati planuojamas, organizuojamas ir atliekamas taip, kad bty iSvengta pavojingy situacijy. Laikantis
nacionaliniy teisés akty, kélimo jrenginiai ir jranga gali bati naudojami tik asmenu, gerai iSmananciy darbg ir turinCiy teorines bei praktines
saugaus naudojimo Zzinias. PrieS naudojant jrangg, batina perskaityti naudojimo instrukcijg. Joje pateikiama svarbi informacija, kaip jranga veiks
saugiai ir teisingai. Nesilaikant Sios instrukcijos nurodymuy, gali kilti rimty pasekmiy, pvz., suzalojimo rizika. Be naudojimo instrukcijos, mes
remiamés esamais nacionaliniais teisés aktais, kurie gali pakeisti Sias instrukcijas.

Bendras aprasymas

POWERTEX WH privirinami kélimo kabliai yra skirti naudoti kaip kélimo jranga, tiesiogiai montuojama ant krovinio, kad jj pakelty, arba kaip kélimo
jrenginio dalys, pavyzdziui, kélimo traversa, kélimo stropas ir t.t. Jie taip pat gali bati suvirinti prie masiny, pavyzdziui, ekskavatoriy, siekiant
jgalinti kélimo operacijas. Pasitarkite su masinos gamintoju, kur galima pritvirtinti kabliukg. POWERTEX WH keélimo kabliai atitinka visas aktualias
2006/42/EB masiny direktyvos ir jos naujausiy pataisy reikalavimus, EN 1677-1 & AS 3776.

Naudojimas nepalankiose aplinkose

Temperatiros poveikis darbinei apkrovos ribai (WLL): reikia atsizvelgti j paslaugos metu pasiekiamg temperatirg. POWERTEX WH kélimo
kablius galima naudoti temperatirose nuo -40°C iki +200°C nemazinant darbinés apkrovos riby.

Ragstinés saglygos: Kélimo komponentai neturéty bati naudojami panardinant j ragstinius tirpalus arba veikiant rags¢iy gary. Dél tos pacios
priezasties jie neturéty bati karSto cinkavimo arba elektrolitinio apdailos bidu be gamintojo leidimo.

Cheminiy medziagy poveikis: jei produktai bus veikiami cheminiy medziagy, ypa¢ derinant su aukStomis temperattromis, pasitarkite su savo
platintoju.

Pavojingos sglygos: ypa¢ pavojingomis sglygomis, jskaitant jary veikla, zmogaus kélimg ir potencialiai pavojingy kroviniy, tokiy kaip lydyti metalai,
korozinés medziagos ar skilimo medziagos, kélima, reikia jvertinti pavojy laipsnj ir atitinkamai koreguoti darbing apkrovos ribg.

Naudojimo temperatiiros diapazonas

-40 iki +200°C be WLL sumazinimo

+200 iki +300°C leidziama su 10% WLL sumazinimu
+300 iki +400°C leidziama su 25% WLL sumazinimu

Zyméjimas

Bendrasis POWERTEX WH privirinamy kélimo kabliy zyméjimas:
- Darbiné apkrovos riba (WLL), pvz., WLL 1t

- Gamintojo simbolis, pvz., POWERTEX arba PX

- Modelio pavadinimas — Dydis, pvz., WH-1T

- Partijos nr., pvz., F2 (nurodantis konkrecig partija)

- Atitikties zymés CE + UKCA

Medziaga ir apdaila
“Powertex WH” kabliai yra kalti i$ didelio atsparumo legiruotojo plieno (SAE8620H), o dalys dazomos elektrostatiniais milteliniais dazais. Kabliukai
yra iSbandyti nustatant jtrikimus, o pavyzdziai iSbandyti apkrovos bandymu.

Pasirinkimas
Pasirinkite kélimo kablio tipa, sriegio dydj ir tinkamg darbine apkrovos ribg konkreciai paskirciai. Jei gali kilti ekstremalios sglygos, vibracija ar
smiginé apkrova, tai turi bati tinkamai atsizvelgiama renkantis tinkama kélimo taska.

Prie$ pirmajj naudojima
|sitikinkite, kad pristatyti kélimo kabliai atitinka uzsakyma ir kad prieinami sertifikatas bei Atitikties deklaracija. Laikykités viso kélimo jrangos
registro ir jsitikinkite, kad jie reguliariai tikrinami dél tinkamumo naudoti.

Surinkimas ir naudojimas

Jei nebus jvykdytas bet kuris i$ Siy patikros punkty, kélimo kablio naudoti negalima:

- Patikrinkite, ar visi zyméjimai yra jskaitomi.

- Patikrinkite, ar néra defekty, tokiy kaip nusidévéjimas, deformacija, jpjovimai, jbrézimai, matavimai, jtrikimai, korozija ar kiti matomi defektai,
kurie galéty paveikti sauguma.

- Patikrinkite uzrakto funkcija.

Kai sumontuota, nustatykite rysj taip, kad jj baty galima tiesiogiai prijungti prie kélimo masinos arba tarpinés kélimo jrangos, kad baty tinkamai
atliekama kélimo operacija. |sitikinkite, kad medziaga yra tinkama suvirinimui, pvz. Patikrinkite su projektuotoju (anglies kiekis ne didesnis kaip
0,42 %) ir kad konstrukcija baty pritaikyta apkrovai iSlaikyti. UZtikrinkite, kad kélimo kablys baty tinkamas, kad apkrova bty tik leistinoje apkrovos
plokstumoje / apkrovos kampuose. Soniné kablio apkrova neleistina. Suvirinimo pavirgiai turi biti tokie, kad juose tilpty kélimo kablys, ir turi bati
lygQs bei nuvalyti nuo dazy, oksidy, tepaly ir pan. Gali turéti jtakos suvirinimo kokybei. Suvirinimo darbus turi atlikti kvalifikuotas suvirintojas pagal
standartg EN ISO 9606-1.
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Rekomenduojami elektrodai ir suvirinimo duomenys pateikiami toliau:

suvirinimas ir suvirinimo kabliuky
schema

AL

Apskritiminis suvirinimas

1 LENTELE

WLL (T) Minimalus plokstés storis Maziausias suvirinimo
S (mm) sitlés dydis ExL (mm)

1 6 12x9

2 8 14x10

3 10 14x10

5 12 18x15

8 14 22x20

10 16 28x25

Suvirinimo jkaitinimo diapazonas: 200°C - 500°C. Pasirinkite tinkamg suvirinimo elektrodg medziagoms, kuriy tempimo stipris ~600 MPa. Suvirinti
reikia visiSkai aplink pagrindo plokste. Kad uztikrintuméte tinkama jsiskverbima, atlikite bent du vienas ant kito uzdétus suvirinimo karoliukus.
Patikrinkite, ar suvirinimo sidlelio storis yra pakankamas veikianciai apkrovai ir atitinka minimalius suvirinimo sidlés dydzio reikalavimus. Venkite
priverstinio suvirinimo ausinimo. ISvalykite suvirinimo sidle ir, jei reikia, patikrinkite suvirinimo vientisumag naudodami suvirinimo kontrolés purskikl].
Dazykite dalis, kad iSvengtuméte korozijos. Sumontave jsitikinkite, kad kablj galima pakrauti numatytais naudojimo kampais ir kad saugos uzraktg
galima valdyti pagal paskirtj.

Saugumas keliant

Kélimo jrangos ribiné darbiné apkrova niekada neturéty bati virSijama. |krovus krovinj, apsauginis uzraktas turi visiSkai uzsidaryti. Rankas ir kitas
kdino dalis reikia laikyti atokiau, kad baty iSvengta suzalojimy, jei atsilaisvina. Krovinys turéty bati kiek pakeltas be smagiy ir patikrintas, ar jis

yra saugus ir uzima ketinama padétj. Kélimo personalas turi bati informuotas apie svyravimo ir pasvirimo apkrovy rizikg. Niekuomet neleiskite
zmonéms ar jy kiino dalims bati po pakabintu kroviniu. Neleiskite Zmonéms vaziuoti ant krovinio, kai jis keliamas. Nusileidimo vieta turéty bati
gerai paruosta. Turéty bati uztikrinta, kad Zemé ar grindys baty pakankamai stiprios, kad galéty islaikyti krovinj. Taip pat turéty bati uztikrinta,
kad prie nusileidimo vietos baty lengvai prieinama ir kad ji baty laisva nuo bet kokiy nereikalingy kliG¢iy ir zmoniy. Krovinys turéty bati nuleistas
atsargiai, uztikrinant, kad kino dalys bity saugios. Uztikrinkite krovinio stabilumg nusileidus prie$ pasalinant kélimo jranga.

Masés centras

Norint iSvengti krovinio svyravimo ar sukimosi, svarbu simetriSkai iSdéstyti kélimo taskus vir$ krovinio masés centro:

- Vieno tasko kélime tvirtinimo taskas turéty bati iSdéstytas vertikaliai virS masés centro.

- Dviejy tasky kélime tvirtinimo taskai turéty bati iSdéstyti abiejose masés centro pusése ir virs jo.

- Trijy ir keturiy Saky kélime tvirtinimo taskai turéty bati simetriSkai iSdéstyti plokStumoje aplink ir vir§ masés centro. Pageidautina, kad
pasiskirstymas bty vienodas ir kad pritvirtinimo taskai baty vir§ masés centro.

1

1. Svorio centras
2. didelis jtempimas Sioje kojoje
3. apkrova P
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Krovinio simetrija

Jvairiy konfigaracijy ribiné darbiné apkrova (WLL) nustatyta remiantis simetrijos principu. Tai reiskia, kad keldami krovinj, kélimo taskai yra
simetriSkai iSdéstyti plokStumoje ir sudaro tokius pacius kampus su vertikale.

Jeigu grandininiy stropy su 2, 3 ar 4 Sakomis Sakos sudaro skirtingus kampus su vertikale, didziausia jtampa bus Sakoje su maziausiu kampu iki
vertikalés. Ekstremaliu atveju, jei viena Saka yra vertikali, ji ne$ visg krovinj.

Galima manyti, kad krovinys yra simetriSkas, jei tenkinamos visos Sios salygos ir krovinys yra mazesnis nei 80% pazyméto WLL:

a) visy grandininiy stropo Saky kampai vertikaliai néra mazesni nei 15°; ir

b) visy grandininiy stropo Saky kampai vertikaliai yra ne didesni nei 15° tarpusavyje; ir

c) trijy ir keturiy Saky grandininiy stropy atveju plany kampai yra ne didesni nei 15° tarpusavyje.

Jei néra tenkinamos jokia i$§ auk$ciau nurodyty salygy, tada apkrovos laikoma asimetrine, ir kélima reikia perduoti kompetentingam asmeniui,
kuris nustatys saugaus jvertinimo lygj. Alternatyviai, asimetriSkoje apkrovoje grandininis dirzas turéty bati jvertintas pusiau mazesniu nei
pazymétas WLL.

Apkrovos simetrija

Leidziama naudoti / DraudZiama naudoti

- Apkrovimas pageidautinas kablio apacioje, kur jis yra stipriausias (SF=5)

- Apkrova leidZziama ne didesniu kaip 45° kampu nuo pagrindo plokstés (SF=4)
- Niekada neapkraukite kablio smaigalyje

- Niekada neapkraukite sklgscio

- Niekada neapkraukite kablio i§ Sono

SF5
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Tikrinimas ir priezitira

Kasdienis tikrinimas

Paslaugos metu kélimo taskai yra veikiami sglygy, kurios gali paveikti jy sauguma. Todél batina kasdien tikrinti ir uztikrinti, kad kélimo taskai baty
saugds tolimesniam naudojimui. Kélimo taskas turéty bdti pasalintas i$ eksploatacijos ir perduotas kompetentingam asmeniui, jei pries$ kiekvieng
naudojimg pastebima bet kuri i$ Siy problemuy:

- Patikrinkite, ar visi Zzyméjimai yra aiskas.

- Patikrinkite, ar néra defekty, tokiy kaip déveéjimasis, deformacija, jtrikimai, jbrézimai, jtrikimai, jtrdkimai, korozija ar kiti matomi defektai, kurie
galéty paveikti sauguma.

- Patikrinkite suvirinimo vientisumag

- Patikrinkite, ar apsauginis uzraktas nepazeistas ir veikia pagal paskirtj.

- Uztikrinkite, kad kélimo tasko naSumas baty pakankamas pakelti apkrova.

ISsamus tyrimas

I8sami patikra turéty biti atliekamas kompetentingo asmens per ne ilgesnj kaip dvylikos ménesiy intervala. Sis intervalas turéty bati mazesnis, jei
tai laikoma batinu atsizvelgiant j paslaugos saglygas. Tokiy patikry jrasai turi bati saugojami.

Prie$ patikrg produktai turi bati kruops$ciai iSvalyti, kad nebity alyvos, purvo ir ridziy. Priimtinas bet koks valymo metodas, kuris nesugadina
pagrindinio metalo. Metodai, kuriy reikia vengti, yra tie, kurie naudoja ragstis, perkaitimas, metalo pasalinimas ar metalo judéjimas, kuris gali
uzdengti jtrikimus ar pavirSiaus defektus.

Reikia uztikrinti pakankamg apsvietima, kad baty galima aptikti bet kokius dévéjimosi, iSkraipymo ar iSorés pazeidimy pozymius.

Daliy, kurios yra dévimos, iSkraipytos, jtrikusios, matomai iSkraipytos, stipriai pazeistos korozijos ar turi daleliy, kurias nejmanoma pasalinti,
reikia iSmesti ir pakeisti. Smulkls pazeidimai, tokie kaip jtrikimai ir jbrézimai, gali bati pasalinti kruop$ciu Slifavimu ar Sveitimu. PavirSius turéty
sklandziai persipinti su gretimu medziaga be staigiy skyriy pokyc€iy. VisiSkas pazeidimo pasalinimas neturéty sumazinti nominalaus storio iki
maziau nei gamintojo nurodyty minimaliy matmeny arba daugiau nei 10% nominalaus storio. Patikrinkite suvirinimo bukle. Patikrinkite suvirinimo
vientisuma.

Remontuokite: Pakeiskite kablj, jei jis paZeistas. Pakeiskite saugos sklastj, jei jis pazeistas arba jo néra. Naudokite tik originalias atsargines dalis.

Naudotojo pabaiga isaugojimas / Salinimas
Kélimo taskai turi bati surdSiuoti / pasalinti kaip bendro plieno SiukSles.

Atsisakymas
Mes pasiliekame teise keisti produkto dizaing, medziagas, specifikacijas ar instrukcijas be iSankstinio jspéjimo ir be jsipareigojimo kitoms Salims.
Jei produktas yra modifikuotas bet kokiu badu arba jei jis sujungtas su nesuderinamu produkto / komponento, mes neprisiimame jokios

atsakomybés dél produkto saugumo padariniy.
y a2

Naudojimo instrukcijos ir atitikties deklaracija

Naujausia ir atnaujintg vartotojo vadova ir atitikties deklaracijg visada galite rasti internete.
Naudojimo instrukcija nuolat atnaujinama ir galioja tik naujausia versija. NB! Angly kalba

yra originalus instrukcijos variantas. Naudotojo vadova ir atitikties deklaracijg galima atsisiysti
Siuo adresu: www.powertex-products.com/manuals.
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POWERTEX
POWERTEX keevitada konksu kulge WH
Kasutusjuhend (EE)

Andmed ja mé66tmed POWERTEX WH

ﬂ@ \

DIMENSIONS

Model A B Cc E F H M P L

mm mm mm mm mm mm mm mm mm
WH-1T 23 76 63 22 18 93 225 25 101
WH-2T 28.5 92 66 26 20.5 81 233 34 111
WH-3T 30 106 75 30 24 116 30 36 128
WH-5T 39 133 98 36 28 160 43 43.5 170
WH-8T 36 137 99 34.5 39 166 50 51 175
WH-10T 49 169 140 49 38 205 55 53 222

Koormuse skeem WH

Tootemperatuur -40° kuni +200°C ilma WLL vahendamiseta.
Laadimine on lubatud ainult tahistatud alal.

Kulgmine laadimine on keelatud.

Model WLL
ton ]

WH-1T 1.0

WH-2T 2.0

WH-3T 3.0

WH-5T 5.0

WH-8T 8.0
WH-10T 10.0
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HOIATUS

Too tosteseadmete ja -vahenditega peab olema planeeritud, organiseeritud ja teostatud, et valtida ohtlikke olukordi. Vastavalt siseriiklikele
oigusaktidele tohib tdsteseadmeid ja -vahendeid kasutada ainult isik, kes on t66ga hasti kursis ning kellel on teoreetilised ja praktilised teadmised
ohutust kasutamisest. Enne seadme kasutamist tuleb lugeda kasutusjuhendit. See sisaldab olulist teavet selle kohta, kuidas seade ohutult

ja Gigesti tdotab. Juhendi eeskirjade eiramine vdib pdhjustada tésiseid tagajargi, naiteks vigastuste ohtu. Lisaks kasutusjuhendile viidatakse
kehtivatele riiklikele eeskirjadele, mis vdivad asendada kaesolevat kasutusjuhendit.

Uldine kirjeldus

POWERTEX WH tdstepunktid on ette nahtud kasutamiseks tdsteseadmena, mis paigaldatakse otse koormale, et seda tdsta, voi kasutatakse
tdstekomplekti osana, nagu tdstepalk, tdstevanker jne. Neid saab samuti keevitada masinatele nagu ekskavaatorid, et véimaldada
tdsteoperatsioone. Kiisige masina tootjalt ndu, kuhu konksu saab paigaldada. POWERTEX WH téstepunktid vastavad kdigile masinadirektiivi
2006/42/EU ja selle viimaste muudatuste asjakohastele néuetele, EN 1677-1 & AS 3776.

Kasutamine ebasoodsas keskkonnas

Temperatuuri méju tddkoormuse piirnormile (WLL): Tuleb arvestada temperatuuriga, mis vdib kasutamisel tekkida. POWERTEX WH t&stepunkte
voib kasutada temperatuuridel vahemikus -40°C kuni +200°C ilma t66koormuse piirvaartusi vahendamata.

Happelised tingimused: Kérgetasemelisi tdstekomponente ei tohi kasutada happelistes lahustes ega happekaasustega kokkupuutudes. Samal
pohjusel ei tohi neid ilma tootja loata kuumtsingitud voi elektroldtilise viimistlusega kokku puutuda.

Keemiline mdju: Konsulteerige oma edasimiujaga, kui tooteid kavatsetakse kokku puutuda kemikaalidega, eriti kombineerituna kérgete
temperatuuridega.

Ohtlikud tingimused: Eriti ohtlikes tingimustes, sealhulgas avameretdddel, inimese tdstmisel ja potentsiaalselt ohtlike koormate, naiteks
sulametallide, s66vitavate materjalide v6i I6hustuvate materjalide téstmisel, peab padev isik hindama ohu astet ja tdé6koormuse piirnormi vastavalt
kohandama.

Kasutage temperatuurivahemikku

-40 kuni +200°C ilma WLL-i vihendamata

+200 kuni +300°C lubatud, kusjuures WLL vaheneb 10%.
+300 kuni +400°C lubatud, kui WLL vaheneb 25%

Margistus

POWERTEX WH tdstepunktid on uldiselt margistatud jargmiselt:
- Té6koormuse piirnorm (WLL), nt WLL 1t

- Tootja stimbol, nt POWERTEX v&i PX

- Mudeli nimi - Suurus, nt WH-1T

- Jalgitavuse kood, nt F2 (tahistab konkreetset partiid)

- Vastavusmargid CE + UKCA

Materjal ja viimistlus
POWERTEX WH tdstepunktid on sepistatud suure tugevusega legeeritud terasest (SAE8620H) ja osad on elektrostaatiliselt pulbervarvitud.
Konksud on testitud pragude tuvastamiseks ja proovid koormustestitud 2,5 x WLL.

Valik
Valige konkreetsele rakendusele sobiv tdstepunkti tlitip, keermesuurus ja tddkoormuse piirvaartus. Kui véivad esineda darmuslikud tingimused,
vibratsioon véi 166kkoormus, tuleb seda dige tdstepunkti valikul hasti arvesse votta.

Enne esmakordset kasutamist
Veenduge, et tarnitud téstepunktid vastavad tellimusele ning et sertifikaat ja vastavusdeklaratsioon on olemas. Pidage registrit koigi
téstevahendite kohta ja veenduge, et neid kontrollitakse regulaarselt, et need oleksid kasutuskdlblikud.

Kokkupanek ja kasutamine

Kui méni neist kontrollpunktidest ei ole taidetud, ei tohi tdstepunkti kasutada:

- Kontrollige, et kdik margised oleksid loetavad.

- Kontrollige, et puuduvad defektid, nagu kulumine, deformatsioon, 16iked, sisseldiked, mdrad, praod, korrosioon vdi muud nahtavad defektid, mis
vbivad mojutada ohutust.

- Kontrollige lukustusfunktsiooni.

Veenduge, et tdstepunkti WLL on tdstetavale koormusele piisav, vt WLL-tabelit. Paigaldamisel asetage lili nii, et seda saab tdstetéode
teostamiseks Uhendada otse tdstemasinaga voi vahepealse tosteseadmega. Veenduge, et materjal on keevitamiseks sobiv, tehes jargmist.
Kontrollige koos projekteerijaga (susinikusisaldus maksimaalselt 0,42%) ja et konstruktsioon oleks koormuse kandmiseks sobivaks
dimensioneeritud. Veenduge, et paigutus tdstekonksu sobiv, et koormus toimuks ainult lubatud koormustasapinnal/koormusnurgas. Konksu
kllgkoormus ei ole lubatud.Keevituspinnad peavad olema dimensioneeritud nii, et need mahutavad tdstekonksu ning peavad olema tasased
ja puhastatud varvist, oksiidist, maardeainetest jne, mis vdivad mdjutada keevisémbluse kvaliteeti. Keevituse peab teostama kvalifitseeritud
keevitaja vastavalt standardile EN 1ISO 9606-1.
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Soovitatavad elektroodid ja keevitusandmed allpool

keevitamine ja keevitushaakide
skeemide kasutamine

AL

Ringkeevitus ¥

TABEL 1
WLL (T) Plaadi minimaalne paksus Minimaalne keevisombluse

S (mm) suurus ExL (mm)

1 6 12x9

2 8 14x10

3 10 14x10

5 12 18x15

8 14 22x20

10 16 28x25

Keevituse eelsoojendusvahemik: 200°C - 500°C. Valige sobiv keevituselektrood materjalide jaoks, mille tdmbetugevus on ~600 MPa.

Keevitus tuleb teha taielikult Gmber alusplaadi. Tehke vahemalt kaks Uksteise peale asetatud keevituspungi, et tagada &ige labitungimine.
Kontrollige, et keevituspulga paksus oleks piisav rakendatavale koormusele ja vastaks minimaalsetele keevisdmbluse suuruse nduetele. Valtige
keevisdbmbluse sundjahutamist. Puhastage keevisémblus ja kontrollige keevituse terviklikkust, kasutades vajadusel keevisdmbluse kontrollsprei.
Varvige osad korrosiooni valtimiseks. Veenduge parast paigaldamist, et konksu saab koormata ettenahtud kasutamisnurkades ja et turvasulgurit
saab kasutada ettenahtud viisil.

Ohutus tostmisel

Tosteseadme todkoormuse piirmaara ei tohi kunagi uletada. Turvasulgur peab laadimisel taielikult sulguma. Kéed ja muud kehaosad tuleb hoida
eemal, et valtida vigastusi, kui I6tk voetakse Ules. Koormat tuleb kergelt ja 166gita tdsta ning kontrollida, et see oleks turvaline ja asuks ettenahtud
asendis. Tostetodde tegijad peavad olema teadlikud kiikuvate ja kallutatavate koormate ohust. Mitte kunagi ei tohi lasta inimesi vdi kehaosi
rippuva koorma alla. Arge lubage inimestel koormuse tstmise ajal koormuse peal séita. Maandumiskoht peab olema hasti ette valmistatud. Tuleb
tagada, et maapind vdi porand oleks koormuse kandmiseks piisavalt tugev. Samuti tuleb tagada, et maandumiskohale oleks piisav juurdepaas
ning et see oleks vaba koéikidest ebavajalikest takistustest ja inimestest. Koormat tuleb maandada ettevaatlikult, tagades, et kehaosad ei satuks
sinna. Enne tdsteseadmete eemaldamist tuleb veenduda, et koorem on maandumisel stabiilne.

Gravitatsioonikeskus

Koormuse kiikumise voi pddrlemise valtimiseks on oluline paigutada téstepunktid simmeetriliselt koormuse raskuskeskme kohal:

- 1-punktilise tdsteseadme puhul tuleks kinnituspunkt paigutada vertikaalselt raskuskeskme kohal.

- 2-punktilise tdsteseadme puhul tuleks kinnituspunktid paigutada raskuskeskme mélemale poole ja sellest kérgemale.

- 3- ja 4-punktilise tdstuki puhul tuleks kinnituspunktid paigutada simmeetriliselt raskuskeskme Umber ja selle kohal asuvas tasapinnas. Eelistatav
on, et jaotumine oleks vérdne ja et kinnituspunktid oleksid raskuskeskme kohal.

1. raskuskese
2. korge pinge selles jalas
3. koormus P
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Koormuse siimmeetria

Erinevate konfiguratsioonide té6koormuse piirvaartused (WLL) on maaratud lahtuvalt sellest, et koormus on simmeetriline. See téhendab, et
koormuse tdstmisel on tdstepunktid simmeetriliselt paigutatud tasandile ja asuvad vertikaali suhtes samade nurkade all.

Kui 2-, 3- ja 4-jalgsete ketirihmade puhul on jalad vertikaali suhtes erineva nurga all, on suurim pinge jalas, mille nurk vertikaali suhtes on kdige
vaiksem. Adrmisel juhul, kui Uks jalg on vertikaalne, kannab see kogu koormust.

Kui kdik jargmised tingimused on taidetud ja koormus on vaiksem kui 80% margitud WLL-st, véib koormust pidada simmeetriliseks:

a) ahelarihma jalgade nurgad vertikaali suhtes on k&ik vahemalt 15° ja

b) ketirihma jalgade nurgad vertikaali suhtes on kéik omavahel 15° piires ja

c) kolme- ja neljajalgsete ketirihmade puhul on tasapinnalised nurgad Uksteise suhtes 15° piires.

Kui kdik eespool nimetatud parameetrid ei ole taidetud, tuleks koormust pidada asimmeetriliseks ja suunata tdstuk padevale isikule, et maarata
kindlaks ohutu koormus. Asimmeetrilise koormuse korral tuleks alternatiivina hinnata ketirihma pooleks margitud WLL-ist.

Koormuse siimmeetria

Lubatud kasutamine / Keelatud kasutamine

- Laadimine eelistatavalt konksu pdhjas, kus see on kdige tugevam (SF=5).
- Koormus on lubatud maksimaalselt 45° kaugusel alusplaadist (SF=4).

- Mitte kunagi ei tohi koormust asetada konksu otsa

- Mitte kunagi ei tohi koormust asetada lukustusele

- Mitte kunagi ei tohi konksu kilgkoormusega koormata.
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Kontrollimine ja hooldus

Igapéevane kontroll

Kasutamise ajal puutuvad tdstepunktid kokku tingimustega, mis voivad méjutada nende ohutust. Seetéttu on vaja iga paev kontrollida ja tagada,
et tdstepunktid on jatkuvaks kasutamiseks ohutud. Téstepunkt tuleb kasutuselt kdrvaldada ja suunata padevale isikule pdhjalikuks kontrollimiseks,
kui enne iga kasutamist tdheldatakse mis tahes jargmist:

- Kontrollida, et k6ik margised on loetavad.

- Kontrollige, et puuduvad defektid, nagu kulumine, deformatsioon, 16iked, sisseldiked, mdrad, praod, korrosioon vdi muud nahtavad defektid, mis
vbivad méjutada ohutust.

- Kontrollida keevituse terviklikkust

- Kontrollige, et turvasulgur oleks terve ja td6taks ettenahtud viisil.

- Veenduge, et tdstepunkti WLL on tdstetavale koormale piisav.

Péhjalik uurimine

Padev isik peaks teostama pdhjaliku kontrolli mitte sagedamini kui kaheteistkimne kuu tagant. See ajavahemik peaks olema ltihem, kui seda
peetakse kasutustingimusi silmas pidades vajalikuks. Selliste kontrollide kohta tuleks sailitada andmed.

Tooted tuleks enne kontrollimist pdhjalikult puhastada, et need oleksid vabad 6list, mustusest ja roostest. Lubatud on mis tahes puhastusmeetod,
mis ei kahjusta algset metalli. Valtida tuleb meetodeid, mille puhul kasutatakse happeid, tlekuumenemist, metalli eemaldamist vdi metalli
liigutamist, mis voib katta pragusid véi pinnavigastusi.

Kulumise, moonutuse voi valise kahjustuse markide avastamiseks tuleb tagada piisav valgustus.

Komponendid, mis on kulunud, deformeerunud, pragunenud, nahtavalt moonutatud, tugevalt korrodeerunud voi millel on ladestusi, mida ei
ole voimalik eemaldada, tuleb ara visata ja asendada. Vaiksemad kahjustused, nagu sisseldiked ja mérad, vdib eemaldada hoolika lihvimise
voi villimise teel. Pind peab sujuvalt sulanduma naabermaterjaliga ilma jarskude 16ikemuutusteta. Kahjustuse taielik eemaldamine ei tohiks
vahendada ristldike paksust selles kohas alla tootja poolt ettenédhtud miinimumma&dtmete véi rohkem kui 10% ulatuses ristldike nimipaksusest.
Kontrollige keermestatud poldi seisundit.

Kontrollige keevituse terviklikkust.

Parandage: Vahetage konks valja, kui see on kahjustatud. Asendage turvasulgur, kui see on kahjustatud véi puudub. Kasutage ainult
originaalvaruosasid.

Kasutamise 16pp / kérvaldamine
Tostepunktid sorteeritakse / lammutatakse kui tldine terasjaatmed.

Vastutusnoéue

Me jatame endale diguse muuta toote disaini, materjale, spetsifikatsioone vdi juhiseid ilma eelneva etteteatamiseta ja ilma teiste ees kohustusi
votmata.

Kui toodet muudetakse mis tahes viisil voi kui seda kombineeritakse mittesobiva toote/lkomponendiga, ei vota me mingit vastutust toote

ohutusega seotud tagajargede eest.
y a

Kasutusjuhendid ja vastavusdeklaratsioon

Viimane ja ajakohastatud kasutusjuhend ja vastavusdeklaratsioon on alati kattesaadavad veebis.
Kasutusjuhendit uuendatakse pidevalt ja kehtib ainult viimane versioon. NB! Ingliskeelne versioon
on originaaljuhend. Kasutusjuhend ja vastavusdeklaratsioon on allalaadimiseks saadaval
jargmisel lingil: www.powertex-products.com/manuals.
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Hak wspawywany POWERTEX WH
Instrukcja uzytkowania (PL)

Dane i wymiary POWERTEX WH

ﬂ@ \

WYMIARY
Model A B C E F H M P L
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
WH-1T 23 76 63 22 18 93 225 25 101
WH-2T 28.5 92 66 26 20.5 81 23.3 34 111
WH-3T 30 106 75 30 24 116 30 36 128
WH-5T 39 133 98 36 28 160 43 435 170
WH-8T 36 137 99 345 39 166 50 51 175
WH-10T 49 169 140 49 38 205 65 58 222
Schemat obcigzenia WH
Temperatura pracy od -40° do +200°C bez redukcji DOR.
Zatadunek dozwolony tylko w oznaczonym obszarze.
tadowanie boczne zabronione.
Model DOR
ton ]
WH-1T 1.0
WH-2T 2.0
WH-3T 3.0
WH-5T 5.0
WH-8T 8.0
WH-10T 10.0
SF5
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OSTRZEZENIE

Praca z urzgdzeniami i sprzetem do podnoszenia musi by¢ zaplanowana, zorganizowana i wykonana w taki sposob, aby zapobiegac
niebezpiecznym sytuacjom. Zgodnie z krajowymi przepisami prawnymi, urzadzenia i sprzgt podno$ny mogg by¢ uzywane tylko przez osoby
dobrze zaznajomione z pracg oraz posiadajgce teoretyczng i praktyczng wiedze na temat bezpiecznego uzytkowania. Przed uzyciem sprzetu
nalezy przeczytac instrukcje obstugi. Zawiera ona wazne informacje o tym, jak sprzet bedzie dziatat w bezpieczny i poprawny sposaob.
Nieprzestrzeganie przepiséw tej instrukcji moze spowodowac powazne konsekwencje, takie jak ryzyko urazu. Oprécz instrukcji obstugi odnosimy
sie do istniejgcych krajowych przepisow, ktére moga zastgpic te instrukcje.

Opis ogolny

Punkty mocowania POWERTEX WH sg przeznaczone do uzytku jako sprzet do podnoszenia, ktéry ma by¢ montowany bezposrednio na tadunku
w celu jego podniesienia lub uzywany jako czesci zespotu podnoszacego, takiego jak trawers, zawiesia itp. Mogg by¢ réwniez przyspawane

do maszyn takich jak koparki, aby umozliwi¢ operacje podnoszenia. Zasigegnij porady od producenta maszyny, gdzie mozna zamontowac hak.
Punkty mocowania POWERTEX WH spetniajg wszystkie istotne wymagania Dyrektywy Maszynowej 2006/42/EC i jej najnowszych zmian, EN
1677-1 & AS 3776.

Uzytkowanie w niekorzystnych srodowiskach

Woptyw temperatury na dopuszczalne obcigzenie robocze (DOR): Nalezy wzig¢ pod uwage temperature, ktéra moze byc¢ osiggnieta podczas
pracy. Punkty mocowania POWERTEX WH mogg by¢ uzywane w temperaturach od -40°C do +200°C bez zmniejszania dopuszczalnych
obcigzen roboczych.

Srodowisko kwasne: Komponenty do podnoszenia o wysokiej wytrzymatosci nie powinny by¢ uzywane ani zanurzane w roztworach kwasowych,
ani narazone na opary kwasowe. Z tego samego powodu nie mogg by¢ one cynkowane ogniowo lub elektrolitycznie bez zgody producenta.
Woptyw chemikaliéw: Skonsultuj sie ze swoim dystrybutorem, w przypadku gdy produkty majg by¢ narazone na dziatanie chemikaliéw, zwtaszcza
w potgczeniu z wysokimi temperaturami.

Warunki niebezpieczne: W szczegdlnie niebezpiecznych warunkach, w tym dziataniach na morzu, podnoszeniu osoby i podnoszeniu potencjalnie
niebezpiecznych tadunkow, takich jak ptynne metale, materiaty zrgce lub materiaty rozszczepialne, stopien zagrozenia powinien by¢ oceniony
przez kompetentng osobe, a dopuszczalne obcigzenie robocze odpowiednio dostosowane.

Zakres temperatur uzytkowania
-40 do +200°C bez redukcji DOR
+200 do +300°C dozwolone z redukcjg DOR o 10%
+300 do +400°C dozwolone z redukcjg DOR o 25%

Oznakowanie

Punkty mocowania POWERTEX WH sg ogdlnie oznaczone:
- Dopuszczalne obcigzenie robocze (DOR), np. WLL 1t

- Symbol producenta, np. POWERTEX lub PX

- Nazwa modelu — Rozmiar, np. WH-1T

- Kod identyfikacji, np. F2 (wskazujgcy na konkretng partie)
- Znaki zgodnosci CE + UKCA

Materiat i wykonczenie
Punkty mocowania POWERTEX WH sg kute ze stali stopowej o wysokiej wytrzymatosci (SAE8620H), a czesci sg malowane proszkowo
elektrostatycznie. Haki sg testowane pod katem wykrywania pekniec, a probki sg testowane obcigzeniowo 2,5 x DOR.

Dobor
Wybierz typ punktu mocowania, rozmiar gwintu i dopuszczalne obcigzenie robocze odpowiednie dla danej aplikacji. Jesli moga wystgpi¢
ekstremalne warunki, wibracje lub obcigzenia szokowe, nalezy to wzig¢ pod uwage przy wyborze odpowiedniego punktu mocowania.

Przed pierwszym uzyciem
Upewnij sie, ze dostarczone punkty mocowania odpowiadajg zamowieniu oraz ze dostepne sg certyfikat i deklaracja zgodnosci. Prowadz rejestr
kazdego sprzetu do podnoszenia i upewnij sie, ze sg one regularnie sprawdzane pod katem przydatnosci do uzytku.

Montaz i uzytkowanie

Jesli ktorykolwiek z tych punktow kontrolnych nie jest spetniony, punktu mocowania nie moze by¢ uzywany:

- Sprawdz, czy wszystkie oznaczenia sg czytelne.

- Sprawdz, czy nie ma zadnych wad, takich jak zuzycie, deformacja, cigcia, naciecia, wgiecia, peknigcia, korozja lub inne widoczne wady, ktére
mogg wptyng¢ na bezpieczenstwo.

- Sprawdz funkcje zatrzasku.

Upewnic¢ sie, ze DOR haka do podnoszenia jest wystarczajgca dla podnoszonego tadunku, patrz tabela WLL. Upewnij sie, ze materiat nadaje
sie do spawania, sprawdzajac to z projektantem (zawarto$¢ wegla maks. 0,42%) i ze konstrukcja jest zwymiarowana tak, aby utrzymac
obcigzenie. Upewnic¢ sig, ze umiejscowienie haka do podnoszenia jest odpowiednie, tak aby obcigzenie znajdowato sie wytgcznie w dozwolone;j
ptaszczyznie obcigzenia / kgtach obcigzenia. Boczne obcigzenie haka jest niedozwolone. Powierzchnie spawania muszg by¢ zwymiarowane tak,
aby pomiesci¢ hak do podnoszenia i muszg by¢ ptaskie oraz oczyszczone z farby, tlenkéw, smarow itp. moggcych wptywac na jakos¢ spoiny.
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Zalecane elektrody i dane spawania ponizej

AL

Spawanie obwodowe

TABELA 1
WLL (T) Minimalna grubos¢ Minimalny rozmiar spoiny
blachy S (mm) ExL (mm)
1 6 12x9
2 8 14x10
3 10 14x10
5 12 18x15
8 14 22x20
10 16 28x25

Zakres podgrzewania przed spawaniem: 200°C - 500°C. Wybra¢ odpowiednig elektrode do materiatéw o wytrzymatosci na rozcigganie ~600 MPa.
Spawanie powinno by¢ wykonane catkowicie wokot ptyty bazowej. Wykonaj co najmniej dwa natozone na siebie $ciegi spawania, aby
zagwarantowaé prawidtowe wtopienie. Sprawdzi¢, czy grubos¢ $ciegu spawalniczego jest odpowiednia do przyktadanego obcigzenia i spetnia
wymagania dotyczgce minimalnego rozmiaru spoiny. Unika¢ wymuszonego chtodzenia spoiny. Oczyscic¢ spoine i w razie potrzeby wykonaé
badanie NDT metodg PT lub MT. Pomaluj czgsci, aby zapobiec korozji. Po zamontowaniu nalezy upewnic¢ sig, ze hak moze by¢ obcigzany w
przewidzianych katach uzytkowania, a zapadka haka moze by¢ obstugiwany zgodnie z przeznaczeniem.

Bezpieczenstwo podczas podnoszenia

Dopuszczalne obcigzenie robocze sprzetu do podnoszenia nigdy nie moze byc¢ przekroczone. Zapadka haka musi by¢ w stanie zamkna¢ sie
catkowicie po zatadowaniu. Rece i inne czesci ciata powinny byé trzymane z dala, aby zapobiec obrazeniom podczas usuwania luzu. tadunek
powinien by¢ podniesiony wstepnie na niewielkg wysoko$¢ bez szarpniec, po czym nalezy sprawdzic, czy jest zabezpieczony i przyjmuje
zamierzong pozycje. Osoby zajmujgce sie podnoszeniem muszg by¢ Swiadome ryzyka zwigzanego z kotysaniem i przechylaniem tadunkow.
Nigdy nie wolno dopuszczac, aby osoby lub czesci ciata znajdowaty sie pod wiszacym tadunkiem. Nie wolno pozwala¢ osobom jechac na
fadunku, podczas gdy fadunek jest podnoszony. Miejsce ladowania powinno by¢ dobrze przygotowane. Nalezy upewni¢ sig, ze podtoze lub
podtoga majg wystarczajgcg wytrzymatos¢, aby przyjac tadunek. Nalezy rowniez upewni¢ sie, ze jest odpowiedni dostep do miejsca Iladowania
i ze jest ono wolne od niepotrzebnych przeszkdd i oséb. tadunek powinien by¢ ostroznie opuszczony, upewniajac sie, ze czesci ciata sg w
bezpiecznej odlegtosci. Upewnij sie, ze tadunek jest stabilny po opuszczeniu, zanim odtgczysz sprzet do podnoszenia.

Srodek ciezkosci

Aby unikna¢ kotysania sie lub obracania tadunku, wazne jest, aby punkty podnoszenia byty umieszczone symetrycznie nad srodkiem ciezkosci
fadunku:

- Dla podnoszenia 1-punktowego punkt mocowania powinien by¢ umieszczony pionowo nad srodkiem cigzkosci.

- Dla podnoszenia 2-punktowego punkty mocowania powinny by¢ rozmieszczone po obu stronach i nad srodkiem cigzkosci.

- Dla podnoszenia 3- i 4-punktowego punkty mocowania powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie w ptaszczyznie wokot i nad srodkiem
ciezkosci. Preferowane jest, aby rozkiad byt rowny i aby punkty mocowania znajdowaty sie nad srodkiem ciezkosci.

1

1. Srodek ciezkosci
2. Wysokie napigcie w tej nodze
3. Obcigzenie P
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Symetria fadunku

DORYy (WLL) dla réznych konfiguracji zostaty ustalone na podstawie symetrycznego obcigzenia. Oznacza to, ze gdy tadunek jest podnoszony,
punkty podnoszenia sg rozmieszczone symetrycznie w ptaszczyznie i tworzg te same katy wzgledem pionu.

W przypadku zawiesi tancuchowych o 2, 3 i 4 ciegnach, jesli tworzg one rozne katy wzgledem pionu, najwieksze napiecie bedzie w ciegnie o
najmniejszym kacie do pionu. W skrajnym przypadku, jesli jedno z ciegien jest pionowe, bedzie ono przenosi¢ caty fadunek.

Mozna zatozy€, ze obcigzenie jest symetryczne, jesli spetnione sg wszystkie nastepujgce warunki i tadunek jest mniejszy niz 80% oznaczonego
WLL:

a) katy ciegien zawiesia wzgledem pionu sg nie mniejsze niz 15°; i

b) katy ciegien zawiesia wzgledem pionu sg w obrebie 15° wzgledem siebie; i

c) w przypadku zawiesi o 3 i 4 ciggnach, katy w ptaszczyznie sg w obrebie 15° wzgledem siebie.

Jesli wszystkie powyzsze parametry nie sg spetnione, wowczas zatadunek powinien byé uznany za asymetryczny, a podnoszenie powinno zosta¢
skonsultowane z kompetentng osobg w celu ustalenia bezpiecznej klasyfikacji. Alternatywnie, w przypadku asymetrycznego zatadunku, zawiesie
powinno by¢ klasyfikowane na potowe oznaczonego DOR.

Symetria obcigzenia

Dozwolone uzycie / Zakazane uzycie

- Obcigzenie najlepiej w dolnej czesci haka, gdzie jest najsilniejsze (SF=5)

- Obcigzenie jest dozwolone pod katem maksymalnie 45° od ptyty bazowej (SF=4)
- Nigdy nie nalezy umieszcza¢ obcigzenia na wierzchotku haka

- Nigdy nie umieszczaj obcigzenia na zapadce haka

- Nigdy nie obcigzaj haka z boku
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Inspekcja i konserwacja

Kontrola dzienna

Podczas uzytkowania punkty podnoszenia sg narazone na warunki, ktére moga wptyng¢ na ich bezpieczenstwo. Dlatego konieczne jest
codzienne sprawdzanie i zapewnienie, ze punkty podnoszenia sg bezpieczne do dalszego uzytku. Punkt podnoszenia powinien zosta¢ wycofany
z uzytku i skierowany do kompetentnej osoby do badania szczegotowego, jesli przed kazdym uzyciem zaobserwowano ktéres z ponizszych:

- Sprawdz, czy wszystkie oznaczenia sg czytelne.

- Sprawdz, czy nie ma zadnych wad, takich jak zuzycie, deformacja, cigcia, naciecia, pekniecia, korozja lub inne widoczne defekty, ktére moga
wptyna¢ na bezpieczenstwo.

- Sprawdz integralnos$¢ spawania

- Sprawdz, czy zapadka haka jest nienaruszona i dziata zgodnie z przeznaczeniem.

- Upewnij sig, ze DOR punktu podnoszenia jest wystarczajacy dla podnoszonego fadunku.

Badanie szczegoéfowe

Badanie szczegétowe powinno by¢ przeprowadzane przez kompetentng osobe w odstepach nie przekraczajacych dwunastu miesiecy. Ten okres
powinien by¢ krétszy, jesli jest to konieczne w Swietle warunkéw uzytkowania. Ewidencje takich badan powinny by¢ utrzymywane.

Produkty powinny by¢ doktadnie oczyszczone z oleju, brudu i rdzy przed badaniem. Kazda metoda czyszczenia, ktora nie uszkadza metalu
macierzystego, jest akceptowalna. Metodami, ktérych nalezy unikaé, sg te uzywajace kwaséw, przegrzewania, usuwania metalu lub przesuwania
metalu, ktére moga zakrywac pekniecia lub wady powierzchni.

Nalezy zapewni¢ odpowiednie o$wietlenie, aby wykry¢ wszelkie oznaki zuzycia, deformacji lub zewnetrznego uszkodzenia.

Komponenty, ktére sg zuzyte, zdeformowane, pekniete, widocznie znieksztatcone, silnie skorodowane lub majg osady, ktérych nie mozna
usungg¢, powinny zostac zutylizowane i wymienione. Drobne uszkodzenia, takie jak naciecia i zadrapania, mogg by¢ usuniete przez ostrozne
zeszlifowanie. Powierzchnia powinna ptynnie przechodzi¢ w przylegajgcy materiat bez nagtej zmiany przekroju. Catkowite usunigcie uszkodzenia
nie powinno zmniejszy¢ grubosci przekroju w tym punkcie do warto$ci mniejszej niz okreslone przez producenta minimalne wymiary lub o wiece;j
niz 10% nominalnej grubosci przekroju. Sprawdz stan gwintowanego trzpienia.

Sprawdz integralno$¢ spawania.

Naprawa: Wymien hak, jesli jest uszkodzony. Wymien zapadke haka, jesli jest uszkodzona lub jej brakuje. Uzywaj wytgcznie oryginalnych czesci
zamiennych.

Koniec uzytkowania / Utylizacja
Punkty podnoszenia powinny by¢ segregowane / ztomowane jako ogéiny ztom stalowy.

Zrzeczenie sie odpowiedzialnosci

Zastrzegamy sobie prawo do modyfikacji projektu produktu, materiatéw, specyfikacji lub instrukcji bez wczesniejszego powiadomienia i bez
zobowigzan wobec innych.

Jesli produkt zostanie w jakikolwiek sposob zmodyfikowany, lub jesli zostanie potgczony z produktem/komponentem niekompatybilnym, nie

ponosimy odpowiedzialnosci za konsekwencje dotyczgce bezpieczenstwa produktu.
Instrukcje obstugi i deklaracja zgodnosci E E Q:i]
y S

Najnowsza i zaktualizowana instrukcja obstugi oraz deklaracja zgodnosci sg zawsze dostepne w Internecie.
Instrukcja obstugi jest stale aktualizowana i obowigzuje tylko w najnowszej wersji. Uwaga! Wersja angielska
jest instrukcjg oryginalna. Instrukcja obstugi i deklaracja zgodno$ci sg dostepne do pobrania

pod nastepujacym linkiem: www.powertex-products.com/manuals.
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